cms gama evotech

Centros de mecanizado CNC de 3/5 ejes
(paso en Z hasta 500 mm)




CMS forma parte de SCM Group, lider mundial en tecnologias para el
mecanizado de una amplia gama de materiales: madera, plastico, vidrio,
piedra, metal y materiales compuestos. Las empresas del grupo son,
en todo el mundo, el socio firme y fiable de las principales industrias
manufactureras de varios sectores de productos: desde la decoracién
hasta la construccién, la automocién, la industria aeroespacial, la
nautica o la transformacién de materiales plasticos. SCM Group impulsa
y coordina el desarrollo de un sistema de excelencia industrial en tres
grandes polos de produccion que emplea a mas de 4.000 profesionales
y tiene presencia directa en los 5 continentes. SCM Group representa
la experiencia mas avanzada del mundo en el disefio y fabricacién de
maquinas y componentes para la transformacion industrial de materiales.

.Cms

plastic technology

CMS SpA fabrica maquinas y sistemas para el mecanizado de materiales
compuestos, fibra de carbono, aluminio, aleaciones ligeras, plastico, vidrio, piedra
y metal. Fue fundada en 1969, fruto de una idea de Pietro Aceti, con el objetivo
de ofrecer soluciones personalizadas y de vanguardia basadas en un profundo
conocimiento del proceso del cliente. Relevantes innovaciones tecnolégicas,
generadas por importantes inversiones en investigacion y desarrollo, y la
adquisicion de empresas de primer nivel han permitido un crecimiento constante
en los distintos sectores de referencia.

visual, componentes mecanicos y envases.

CMS Plastic Technology fabrica centros de mecanizado a control numérico y termoformadoras para la transformacion de
materiales plasticos, ofreciendo soluciones tecnolégicamente avanzadas. La marca es fruto de la exitosa sinergia entre
la experiencia técnico-industrial en termoformado de la histérica empresa Villa, fundada en 1973, y los conocimientos
histéricos de CMS en el ambito del fresado. Gracias a la constante inversién en investigacion e innovacién, CMS Plastic
Technology es reconocida como un socio (nico para todo el proceso: desde el termoformado hasta el recorte, pasando
por la produccién de modelos y moldes, garantizando la maxima productividad.

CMS Plastic Technology es un actor clave en numerosos sectores como: automocién, aeroespacial, maquinaria de
construccién, caravanas, autobuses, industria ferroviaria, produccién de bafieras, articulos técnicos, comunicacion
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RESUMEN DE LAS CARACTERISTICAS i S EY0tECH 250
TECNICAS

VENTAJAS CLAVE PARA EL COMPRADOR

+ Centros de mecanizado de 3y 5 ejes con estructura de portal mévil dedicados al mecanizado de materiales plasticos y
materiales avanzados caracterizados por una estructura rigida y estable.

VENTA]AS TECNOL()G":AS PARA EL MECANIZADO DE MATERIALES + Husillos de hasta 15kw y 24.000 rpm garantizan, en cualquier condicién, una capacidad de remocion excepcional y
PLASTICOS Y MATERIALES AVANZADOS

niveles de precision y acabado (nicos

+ La plaforma de trabajo de aluminio se caracteriza por su perfecta planitud, lo que garantiza una sujecion precisa y una
elaboracion en el nesting avanzada en los mecanizados mas dificiles de piezas técnicas

+ Estructura de portal accionada por un motor doble con elevada dindmica. Selucion dedicada al mecanizado de materiales
plasticos y materiales avanzados

Almacén lateral
de hasta 12
posiciones.

Excelente limpieza de la maquina
y del entorno circundante,
gracias a la doble campana de
aspiracion coaxial, que permite la
extraccion de virutas y polvo en
todas las condiciones de trabajo.

Copiadora electrénica Syncron

Mecanizado vertical a Prensadora mecanica coaxial
profundidad constante con indispensable en sujecion

el dispositivo Syncron que de piezas pequeias y en
copia la superficie de la pieza la elaboracién de articulos
mediante el movimiento técnicos a partir de placas
sincronizado del eje Z. de plastico.

La solucion mas

flexible para cualquier
necesidad de fijacion

de piezas de material

. plastico.

. Adecuada para todos
los requisitos de
referencia y sujecion de
piezas.

| Almacén de cadena

con 32 posiciones
anclado al portal
movil, desarrollado
para la manipulacién
de utillaje pesado y
de gran tamafio.

Maxima seguridad para
el operador gracias

a las protecciones
con parachoques
compactos.

Ausencia total de
vibraciones incluso a
alta velocidad con la
estructura de portal
accionada por un

motor doble. Solucién
dedicada al mecanizado
de materiales plasticos y
materiales avanzados.



RESUMEN DE LAS CARACTERISTICAS i TS SY0tECH 400
TECNICAS

VENTAJAS TECNOLOGICAS PARA EL MECANIZADO DE MATERIALES
PLASTICOS Y MATERIALES AVANZADOS

Excelente limpieza de la maquina
y del entorno circundante,
gracias a la doble campana de
aspiracién coaxial, que permite la
extraccién de virutas y polvo en
todas las condiciones de trabajo.

El dispositivo MACH 5 realiza la operacion de
cambio de utillaje en tan sélo cinco segundos,

reduciendo drasticamente el tiempo improductivo.

La precision de los 5 ejes esta Plataforma de trabajo Ausencia total de
| garantizada con el dispositivo de ajuste multifuncional adecuada Maxima seguridad vibraciones incluso
RTCP (Rotation Tool Centre Point), para todos los para el operador a alta velocidad
que restablece automaticamente los requisitos de referencia gracias a las con la estructura
parametros de la unidad operativa y sujecion de piezas. protecciones con de portal accionada
. mediante un sistema de autocalibracién. parachoques por un motor doble.
Una solucién indispensable para sacar compactos. Solucién dedicada

al mecanizado de
materiales plésticos y
materiales avanzados.

el maximo partido al mecanizado en 5
ejes, especialmente de articulos técnicos
&y componentes fabricados con materiales
avanzados.




RESUMEN DE LAS CARACTERISTICAS
TECNICAS

VENTAJAS TECNOLOGICAS PARA EL MECANIZADO DE MATERIALES
PLASTICOS Y MATERIALES AVANZADOS

Excelente limpieza de la maquina
y del entorno circundante,
gracias a la doble campana de
aspiracion coaxial, que permite la
extraccion de virutas y polvo en
todas las condiciones de trabajo.

._l_

La elevada carrera del eje vertical permite

mecanizar piezas de hasta 500 mm de altura, con
utillaje de gran tamanio.

T T

Almacén circular con 12
posiciones, colocado a bordo de o
la unidad operativa.

La solucién mas

flexible para cualquier
necesidad de fijacion

de piezas de material
plastico.

Adecuado para todos
los requisitos de
referencia y sujecion de
piezas.

Maxima seguridad para
el operador gracias a
las protecciones con
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parachoques compactos.

cms evotech 500

Centros de mecanizado CNC de 3/5 ejes (paso en Z hasta 500 mm)

Unidad operativa
PRISMA con
electrohusillode 5
ejes.

Ausencia total de
vibraciones incluso

a alta velocidad

con la estructura

de portal movida

por un motor doble.
Solucién dedicada

al mecanizado de
materiales plésticos y
materiales avanzados.



ARQUITECTURA , e S
ESTRUCTURA DE ALTO NIVEL TECNICO

DEDICADA AL MECANIZADO DE

MATERIALES PLASTICOS

ESTRUCTURA DE PORTAL MOVIL
Las méaquinas de la serie evotech estéan
disefiadas con una estructura de portal movil (
robusta y compacta que garantiza los mas [E

altos estandares de calidad de acabado,

eficiencia y productividad.

e

El movimiento del eje X se realiza mediante un sistema de portal con deble cremallera y doble
motorizacion, para garantizar la méaxima precision y velocidad de movimiento necesarias en la el
mecanizado de los materiales plasticos méas avanzados y de alta tecnologia.
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ALMACENES UTILLAJE

TRC

48 0 32 posiciones
Almacén de cadena anclado al portal mévil, desarrollado
para la manipulacién de utillaje pesado y de gran tamafio.

MACH 5
Realiza la operacién de cambio de
utillaje en tan sélo cinco segundos,
reduciendo drasticamente el tiempo
improductivo.

RAPID 12 A BORDO

12 posiciones

Almacén circular colocado a bordo de la unidad operativa, realiza
el cambio utillaje del husillo principal durante las operaciones de
perforacion.

cms gama evotech

Centros de mecanizado CNC de 3/5 ejes (paso en Z hasta 500 mm)

RAPID

24 0 16 posiciones

Almacén circular anclado al portal mévil, para que todo el utillaje
esté siempre disponibles.
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TR 12

12 posiciones

Méxima eficacia con el almacén lineal a la derecha de la plataforma
de trabajo.
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PLATAFORMA DE TRABAJO o S
MULTIFUNCIONAL

(EpE—

- —— )

PLATAFORMA DE TRABAJO MULTIFUNCIONAL En en toda la superficie de la plataforma hay ranuras en T que permiten
La plataforma de trabajo de aluminio garantiza la méxima fiabilidad del mecanizado. Caracterizada por su perfecta planitud, garantiza la fijacion rigida de cualquier contramarco y equipo de fijacion.

la precision en la sujecion y el mecanizado, tanto en las operaciones de nesting como en el mecanizado de componentes en

materiales avanzados.

El sistema de vacio se forma directamente en el interior de las

extrusiones de aluminio y se distribuye en una reticula de canales Es posible configurar la plataforma de trabajo con innumerables tipos de ventosas MPS, afiadiéndolas
y orificios dispuestos a 120 mm de paso en toda la superficie de la 0 quitandolas facilmente, segln el tipo y la geometria de las piezas a sujetar.
plataforma de trabajo. Solucién ideal en la produccién de articulos técnicos de material plastico.
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SISTEMAS DE SEGURIDAD CONFIGURABILIDAD o S

La proteccion de la unidad operativa con parachoques compactos EVOTECH EVOTECH EVOTECH

permite aprovechar toda la superficie de trabajo disponible colocando 250 400 500

simultaneamente varias piezas en la plataforma. Unidad operativa de 5 ejes PRISMA v v v
Unidad operativa de 3 ejes v v -
Unidad de trabajo BRC - v -
Unidad de perforacion v v 4
Transportador de virutas en el electrohusillo v v 4
Dispositivo de cambio utillaje MACH 5 - v -
Almacén para utillaje TRC 48 - v 4
Almacén para utillaje TRC 32 v - v
Almacén para utillaje RAPID 24 v v v
Almacén para utillaje RAPID 16 v v 4
Almacén para utillaje RAPID 12 A BORDO v v 4
Almacén para utillaje TR 12 v v v

PRO-SPEED

. EI sistema de seguridad con fotocélulas horizontales y parachoques
combina la maxima accesibilidad a la plataforma de trabajo con la seguridad
del operador durante la carga y descarga de las piezas, al tiempo que se
consigue la méaxima velocidad y productividad durante el mecanizado.

PRO-SPACE

& Méxima seguridad para el operador gracias al sistema de proteccion de
' parachoques del portal mévil, disefiado para minimizar el volumen de la
maquina, con velocidades de avance de hasta 25 m/min.




DIMENSIONES TOTALES DATOS TECNICOS e S
PLATAFORMA DE TRABAJO
MULTIFUNCIONAL

PRO-SPEED PRO-SPACE
AREA DE TRABAJO X-Y-Z B B

EVOTECH EVOTECH EVOTECH
250 400 500

EVOTECH 250
Velocidad max. eje X-Y-Z

3650 x 1320 x 250 mm 7550 5100 4240 2850 (version PRO-SPEED) m/min. 60-60-30 90-90-30 95-90-30

4970 x 1320 x 250 mm 8880 5100 4240 2850 X,ifscigdnag%élépe&%é;wz . e om0 e 0010 e 00

6170 x 1320 x 250 mm 10220 5100 4240 2850

3650 x 1600 x 250 mm 7550 5500 4570 2850 Paso de la pieza en el eje Z (méx.) mm 250 350 500

4970 x 1600 x 250 nm 8880 5500 4570 2850

6170 x 1600 x 250 mm 10220 5500 4570 2850 Potencia electrohusillo 5 ejes (max.) kW 12 17 12
cotencia eletrohstlo 91 eies (ma) w 15 1 21

3650 x 1600 x 350 mm 8520 5960 5250 3000 Velocidad de rotacion electrohusillo 5 ejes (max.) rpm 24.000 24.000 24.000

4970 x 1600 x 350 mm 9820 5960 5250 3000 Velocidad de rotacion electrohusillo 3/4 ejes (max.) rpm 24.000 24.000 24.000

6170 x 1600 x 350 nmo 11250 5960 5250 3000

3650 x 2120 x 350 mm 8520 6500 5650 3000 Husillos verticales y horizontales (max.) n° 30 30 26

4970 x 2120 x 350 mm 9820 6500 5650 3000 Velocidad de rotacion rpm 8.000 8.000 8.000

6170 x 2120 350 nm 11250 6500 5650 3000
Amacen e en [ unicac operete posiciones 12 2 12

3650 x 1600 x 500 mm 8440 5700 4670 3600 Almacen utillaje trasero posiciones 32 48 48

4970 x 1600 x 500 mm 9850 5700 4670 3600 Almacén utillaje lateral posiciones 12 12 )

6170 x 1600 x 500 mm 11130 5700 4670 3600 Almacén utillaje delantero posiciones - - 16

3650 x 2120 x 500 a4 6260 5100 3600

4970 x 2120 x 500 mm 9850 6260 5100 3600 Consumo aire de aspiracion m3/h 4430 4430 4430

6170 x 2120 x 500 mm 11130 6260 5100 3600 Consumo aire comprimido (min.-max.) NI/min 350-550 350-550 350-550
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Maestro active cnc

Maestro active es nuestra nueva interfaz. El operador puede manejar facilmente
diferentes maquinas, puesto que el software de interfaz Maestro active ofrece
la misma apariencia y tacto, los mismos iconos y el mismo planteamiento de
interaccion en todas ellas.

FACILIDAD DE USO

La nueva interfaz ha sido especialmente disefiada y optimizada para su uso
inmediato a través de la pantalla tactil. Los graficos e iconos se han redisefiado
para que la navegacién sea mas facil y cémoda.

CERO ERRORES
Mejora de la productividad gracias a la ayuda integrada y a los procedimientos
de recuperacién que reducen la posibilidad de error del operador.

Maestro cnc

En la oficina, el sistema de disefio y programacién Maestro cnc permite
programar rapida y facilmente las operaciones de mecanizado de fresado,
perforacién, corte, etc.

Esto es gracias a la representacion grafica en 3D de las piezas y a la ayuda
que proporcionan las aplicaciones y macros listas para usar y crear cualquier
mecanizado con un clic del ratén. Otro clic y los programas CNC se generan
automaticamente.

FUNCIONES ADICIONALES - MAXIMO CONTROL DEL RENDIMIENTO DE LA PRODUCCION
M aeSt ro CnC MaeSt ro aCtlve CnC La generacion de informes personalizables por operador, turno, programa, horizonte temporal (y mas)

permite el seguimiento, la optimizacion y la mejora del rendimiento de la produccion.
y &
EL s 0 FTWARE O Maestro pro wiew - Unico en simulacién 3D U NA I NTE RACC I 0 N
©

Simulador 3D que permite al usuario disponer de un modelo tridimensional de su maquina en la

QU E FAC I LITA oficina y visualizar en su PC con antelacion las operaciones de mecanizado que se llevarén a cabo REVO LU c I 0 NARIA CONOCIMIENTO TOTAL DE LOS EVENTOS DE LA MAQUINA E INTERCAMBIO
durante la produccion. ) DE LA EXPERIENCIA DEL OPERADOR
EL TRABAJ 0 co N TU MAQU I NA Maestro active permite registrar el mantenimiento, la capacitacion y otros eventos, haciendo un

Soft q i6n CAD/CAM seguimiento de todas las actividades dentro de una base de datos. Los conocimientos del operador se
DS I8 phei e el M t 3d - Uni .. ) c M s D E D I CADA AL almacenan y se ponen a disposicion de la empresa gracias a la posibilidad de comentar y documentar
para disefiar cualquier proceso de aestro - Unico en la creacion de objetos 3D todos los eventos o avisos de produccién.

produccion. dMogulg integrado para la programacion de objetos tridimensionales en centros de mecanizado M ECAN IZADO D E L
e 5 ejes. V4

DISSEITEN 1D G ) G oo TN ), PI. ASTI co ORGANIZACION AVANZADA DE LA PRODUCCION
facilita enormemente la programacion Maestro active permite configurar diferentes usuarios con roles y responsabilidades distintas en

gracias a un entorno de croquis - .. .. funcién del uso de la maquina (por ejemplo: operador, técnico de mantenimiento, administrador, ...).

avanzado, sencillo e intuitivo, que Maestro app_S_ - Unico en_ conommlentos. te(_:n'CO_S _ _ También se pueden definir turnos en la maquina y luego registrar las actividades, la productividad y
! . ’ Maestro apps es una biblioteca de funciones de programacion inmediatamente disponibles y los eventos ocurridos durante cada turno.

proporciona al cliente todas las

faciles de usar, desarrollada especificamente para el mecanizado de piezas de material plastico.
herramientas necesarias para el disefio

de sus piezas y su disposicién en la
plataforma de trabajo, la gestion del
utillaje y su mecanizado, todo ello en
un contexto perfectamente integrado y
de alto rendimiento.

<

CALIDAD TOTAL DE LA PIEZA ACABADA
Con Maestro active, la calidad de la pieza acabada ya no se ve comprometida por el desgaste del

utillaje. El nuevo sistema Tool Life Determination de Maestro active envia mensajes de notificacion al

Maestro msl| connector - Integracion total final de la vida atil del utillaje y recomienda su sustitucion en el momento mas oportuno.

Conector con software de disefio de terceros.

@ W

(PUESTA A PUNTO? {NO HAY PROBLEMA!
Maestro active guia al operador durante la fase de puesta a punto del almacén de utillaje, teniendo
en cuenta también los programas a ejecutar.

20 21



LA GAMA DE CMS PLASTIC
TECHNOLOGY PARA EL MECANIZADO
DE MATERIALES PLASTICOS

TRACER TIME

ATHENA

MASTERFORM

ﬂiﬂ ™

ARES GENESI TECNOCUT PROLINE TECNOCUT SMARTLINE
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Los datos técnicos no son vinculantes y pueden ser modificados por CMS sin previo aviso.

aCms

C.M.S. SPA
via A. Locatelli, 123 - 24019 Zogno (BG) - Italia

Tel. +39 0345 64111
info@cms.it

cms.it a company of scm@agroup




