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Centros de usinagem CNC de 3/5 eixos
(passagem em Z até 500 mm)
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A CMS faz parte do Grupo SCM, lider mundial em tecnologias para o
processamento de uma vasta gama de materiais: madeira, plastico,
vidro, pedra, metal e materiais compoésitos. As empresas do grupo
sao, em todo o mundo, um parceiro forte e confiavel para as principais
inddstrias transformadoras em vérios sectores: do mobiliario a
construgao, do automotivo ao aeroespacial, da nautica ao processamento
de pléasticos. O Grupo SCM apoia e coordena o desenvolvimento de um
sistema de exceléncia industrial em trés grandes centros de producéo
especializados, empregando mais de 4.000 funcionarios e com uma
presenca directa nos cinco continentes. O Grupo SCM representa o
mais avancado estado da arte no mundo na concepgao e fabricagao de
maquinas e componentes para o processamento industrial.

.Cms

plastic technology

CMS SpA fabrica méquinas e sistemas para processar materiais compoésitos,
fibra de carbono, aluminio, ligas leves, plastico, vidro, pedra e metal. Foi
fundada em 1969 por Pietro Aceti com o objectivo de oferecer solucdes per-
sonalizadas e de ponta baseadas num profundo conhecimento do processo do
cliente. Inovacdes tecnolégicas significativas, geradas por grandes investimen-
tos em pesquisa e desenvolvimento e aquisi¢des de empresas prestigiadas tém
permitido um crescimento constante nos varios sectores de referéncia.

A CMS Plastic Technology realiza centros de usinagem de controle numérico e maquinas de termoformagem para
o processamento de plasticos, oferecendo solucdes tecnologicamente avancadas. A marca nasceu da sinergia bem
sucedida entre a experiéncia técnico-industrial na termoformagem da histérica empresa Villa, fundada em 1973, e
a reconhecida competéncia técnica no sector da fresagem da CMS. Gracas ao investimento constante em pesquisa
e desenvolvimento, a CMS Plastic Technology é reconhecida como um parceiro Unico para todo o processo: desde a
termoformagem, passando pelo corte a fio até a producé@o de modelos e moldes, garantindo a maxima produtividade.

A CMS Plastic technology é um actor-chave em numerosos sectores tais como o automotivo, o aeroespacial, as
méaquinas de terraplanagem, a produgao de caravanas, 6nibus, a indUstria ferrovidria, a produgcdo de banheiras, de
artigos técnicos, a comunicagao visual, os componentes mecanicos e as embalagens.
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VISAO GERAL DAS CARACTERISTICAS
TECNICAS

CENTRO DE USINAGEM PARA PROCESSAMENTO DE MATERIAIS
PLASTICOS

Centro de usinagem desenhado e concebido para o processamento de
materiais plasticos; gracas ao seu design Unico e ao sistema de seguranca
PRO-SPACE, requer pouco espaco e esta acessivel de todos os lados para a
movimentacgao de painéis ou pequenos componentes.

PRINCIPAIS BENEFICIOS PARA O COMPRADOR

+ Centro de usinagem de 3 eixos de alto desempenho, essencial e flexivel com solugdes técnicas avancadas e uma relacao
desempenho/preco inigualavel

+ Desempenho de alto nivel que combina de forma tnica as necessidades de todas as areas do processamento de materiais
plasticos, desde a sinalizacao digital até a nesting e ao sector do artigo técnico.

+ Dimensdes compactas gracas a solucao "pro-space"
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TAMANHO MINIMO E MAXIMA FLEXIBILIDADE:

PROTECGOES “PRO-SPACE”

Zona de carga totalmente livre para reduzir ao minimo o
espaco ocupado.

A auséncia de protecg¢des perimetrais permite 0 acesso a
superficie de trabalho por todos os lados da maquina.

AUSENCIA TOTAL DE VIBRAGOES:

ESTRUTURA DE PORTICO MOVEL

Desempenho inigualavel no processamento dos materiais
plasticos gragas a estrutura de pértico mével, que permite
alcancar altas velocidades de processamento, garantindo
sempre a melhor qualidade das pecas produzidas.




UNIDADE OPERADOR FERRAMENTAS oSS HiMe 100

EXCELENTE PRECISAO E FLEXIBILIDADE Méaxima versatilidade gracas ao armazém lateral TR que reduz significativamente os tempos de troca das ferramentas. Solugéo ideal para
Em todas as condig¢des de uso com a unidade de fresagem de 3 ou 4 eixos até 15 kW de poténcia. reduzir os tempos de ciclo, particularmente no acabamento de chapas de plastico planas ou termoformadas.

O electro mandril, a fim de assegurar um desempenho constante mesmo durante o processamento mais intensivo das chapas de

plastico, pode ser equipado com uma unidade de refrigeragéo liquida para manter uma temperatura de operagao estavel.

080 0 08Te

Armazém "Pick-up" de 1 posi¢do com posicionamento Console com PC integrado

pneumatico ancorado a travessa moével. PC industrial com ecra a multi-toque a cores de 21,5", Full
Configuracgao ideal para a utilizagao de cabecas de retorno HD, posicionado numa base de apoio com rodas para uma facil
angular voluminosas. movimentagdo da console ao longo do perimetro da maquina.

SEM LIMITES NA USINAGEM: EIXO INTERPOLADOR VECTORIAL

Rotagao e posicionamento automético de 360° na superficie de trabalho X-Y das cabecas de retorno angular por meio do eixo Vector
interpolador controlado digitalmente pelo CNC.



MESAS DE TRABALHO EFI- CARREGAMENTO E ..........cmstime 100
CIENTES E DE BAIX0 CUSTO: DESCARGA

MESA DE TRABALHO “HE” (High Efficency)

Mesa de trabalho robusta, pratica e ndo deforméavel gracas a estrutura de aluminio laminado.

Configuragao rapida e facil com o sistema de fechamento magnético do vacuo: em poucos segundos, o vacuo torna-se localizado apenas
na area de posicionamento da pecga.

Grande seleccdo de ventosas MPS e MODULSET para fixar as MAXIMA EFICACIA EM TODAS AS SITUAGOES DE TRABALHO: ROLOS
pecas na mesa de trabalho de acordo com as usinagens a serem DE PRESSAQ

executadas. Perfeito travamento de pequenas pegas e tiras de materiais
Dispositivos particularmente eficazes nas usinagens mais plasticos em condigbes de mé retengdo a vacuo.

complexa de chapas de plastico e artigos técnicos de materiais Os rolos de pressao, agindo perto da area de fresagem, sé@o

também ideais para a usinagem de painéis sobrepostos. No caso
de operagdes de fresagem que ndo requerem a sua utilizag&o, os
rolos sao excluidos sem modificar o desempenho da maquina.

Zero péi e remogao maxima das lascas de plastico com o sistema
de aspiragdo superior para a limpeza da superficie de trabalho.




10

GAMA DE CABECAS E DISPOSITIVOS DE
USINAGEM DOS MATERIAIS AVANGADOS

|

Uma gama de cabecas dedicadas a usinagem dos materiais avancados tais como plexiglas, plastico, alucobond, aluminio,
espumas de poliuretano e papeléo alveolar.

OPTISCOUT

Dispositivo para o levantamento das referéncias sobre o material plastico
ou de papel, para a roto-translacéo do programa em fungdo da posicao
real na superficie.

DISPOSITIVOS PARA APLICAGOES ESPECIFICAS

Soprador no electro mandril Soprador de ar ionizado no electro mandril
Adequado para muitas aplicagdes e Adequado para remover as cargas
particularmente no acabamento de chapas electrostaticas acumuladas do material
de plastico planas ou termoformadas. cortado, tornando mais facil a aspiragdo

das lascas sobre uma variedade de
materiais plasticos.

Proteccao das guias dos eixos X-Y
Através do sistema dedicado de limpeza
e proteccao permite o processamento
também de materiais abrasivos.

Soprador de ar com micro-lubrificacao
Soprador com ar e uma pequena
quantidade de éleo para lubrificar e
arrefecer a ferramenta nos casos de
usinagem de metais nao ferrosos.

cms time 100

Centros de usinagem CNC de 3/5 eixos (passagem em Z até 500 mm)
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OUTROS DISPOSITIVOS

TUDO NA PONTA DOS SEUS DEDOS: CONTROLE TECPAD

Gestao dos comandos da maquina com o controle remoto de
ecra tactil a cores de 7" que facilita e acelera as operagdes de
configuracao.

LEITOR DE CODIGO DE BARRAS
Digitalizacao répida e facil do rétulo aposto no painel
utilizando o leitor de cédigo de barras.

SENSOR DE COMPRIMENTO DA FERRAMENTA
Colocado na lateral da base, permite que o comprimento da
ferramenta seja medido automaticamente.

cms time 100

Centros de usinagem CNC de 3/5 eixos (passagem em Z até 500 mm)

AMPLA GAMA DE OPGOES DE PERSONALIZAGAO PARA SATISFAZER TODAS AS NECESSIDADES NO PROCESSAMENTO DE CHAPAS, PECAS
TERMOFORMADAS E ARTIGOS TECNICOS DE MATERIAL PLASTICO

Mediante cabegas de retorno angular de 1, 2 e 4 saidas com engates cénicos HSK para operagdes de fresagem angular, perfuracéo e
corte de laminas, com juncgao e recuperagao de folga ou acoplamento mecanico fixo.
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CONFIGURACOES DE MAQUINAS

Maquina disponivel na configuracéo de célula nesting com elevador de carga e esteira de descarga (também disponivel na versao de sé

carregamento ou s6 descarga) e nas versdes direita e esquerda.

AUTOMATIZAGAO DE CARREGAMENTO/DESCAR-
GA

AUTOMATIZAGAO DO CARREGAMENTO

AUTOMATIZAGAO DO DESCARGA

DADOS TEC-

cms time 100

Centros de usinagem CNC de 3/5 eixos (passagem em Z até 500 mm)

DIMENSOES VOLUME "PRO SPACE

mm
mm
mm
mm

mm

CMS TIME 100

A
2190
2190
2190
2190
2190

DADOS TECNICOS

B
2552 (3552%)
2852 (3852%)
3152 (4152%)
3472 (4472%)
3472 (4472%)

* incluindo espaco operacional

c
4565 (5570%)
5765 (6770%)
5765 (6770%)
5215 (6215%)
6402 (7400%)

12 15 18 22-31 22-43
VELOCIDADE VECTORIAL DOS EIXOS X-Y m/min 85 85 35 35 85
CURSO DO EIXO Z mm 250 250 250 250 250
Passagem da peca em Z / Passagem do painel em mm 150 150 150 150 150
Poténcia do motor (méax.) kW 15 (21) 15 (21) 15 (21) 15 (21) 15 (21)
Velocidade de rotagao (max.) rpm 24000 24000 24000 24000 24000
Ferramentas disponiveis no armazém (max.) posicoes 12 13 17 20 20
Mandris verticais independentes (max.) n. 12 12 12 12 12
Mandris horizontais independentes (max.) n. 6 6 6 6 6
Velocidade de rotagdo (max.) rpm 8000 8000 8000 8000 8000
Lamina integrada em X, diametro mm 125 125 125 125 125
Velocidade de rotagao da lamina integrada (max.) rpm 10000 10000 10000 10000 10000
Consumo ar aspiragao* m3h 3400/5300 3400/5300 3400/5300 3400/5300 3400/5300
Velocidade ar aspiragéo m/seg. 30 30 30 30 30
Diametro do bocal de aspiragéo mm 200/250 200/250 200/250 200/250 200/250
Gestdo do véacuo 50 Hz n° de bombas (até) 4 4 4 4 4
Gestao do véacuo m3/h 250 250 250 250 250

* stand-alone/ com empurrador
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rapida e facilmente.

Isto gracas a representacao gréafica 3D das pegas e ao suporte fornecido pelas
apps e pelos macros prontos ao uso ao fim de criar qualquer operagao de
usinagem com um simples clique do mouse. Um outro clique e os programas

CNC s&o automaticamente gerados.

Maestro cnc

0 SOFTWARE
QUE TORNA
0 TRABALHO
MAIS FACIL

Software de programacao CAD/CAM
para a concepgao de qualquer processo
de producéo.

Desenvolvido num ambiente
Windows®, permite programar

com muita facilidade gracas a um
ambiente de esboc¢o avancgado, simples
e intuitivo, que fornece ao cliente
todas as ferramentas necessarias

para a concepgao das suas pecas e

a sua disposicao na superficie de
trabalho, a gestao das ferramentas e os
processamentos realizados com elas,
tudo isto num contexto perfeitamente
integrado e de alto desempenho.
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Maestro cnc

No escritério, o sistema de concepcéo e programacao Maestro cnc garante que
as operagdes de fresagem, perfuracéo, corte, etc., possam ser programadas

FUNCOES ADICIONAIS

O

<

@ W

Maestro pro view - Unico na simulagdo 3D

Simulador 3D que permite ao utilizador ter um modelo tridimensional da sua maquina no escritério
e visualizar antecipadamente no seu PC as usinagens que serdo realizadas durante a producao.

Maestro 3d - Unico na criagdo de objectos 3D
Mddulo integrado para a programacéo de objectos tridimensionais em centros de usinagem de
5 eixos.

Maestro apps - Unico em know-how
Maestro apps é uma biblioteca de fungdes de programacao imediatamente disponiveis e simples
de usar, desenvolvidas especificamente para a usinagem de pecas de plastico.

Maestro msl connector - Integrabilidade total
Conector com software de concepgéo de terceiros.

FACILIDADE DE USO

A nova interface foi especialmente concebida e optimizada para utilizacéo
imediata através do ecra tactil. Graficos e icones foram redesenhados para

uma navegacao facil e confortavel.

ZERO ERROS
Melhoria da produtividade gracas a procedimentos integrados de ajuda e
restauracao que reduzem a possibilidade de erro do operador.

Maestro active cnc

UMA INTERAGCAO
REVOLUCIONARIA

COM A SUA

MAQUINA CMS PARA

A USINAGEM DO
PLASTICO

Maestro active cnc

Maestro active é a nossa nova interface. O operador pode facilmente guiar
maquinas diferentes porque os softwares de interface Maestro active mantém
a mesma aparéncia e transmitem as mesmas sensagoes, 0S mesmos icones e
a mesma abordagem a interacg¢ao.

CONTROLO MAXIMO DO DESEMPENHO DA PRODU(;Z\O
A gerac@o de relatorios personalizéveis por operador, turno, hordrio, horizonte temporal (e mais)
permite controlar, optimizar e melhorar o desempenho da producao.

CONHECIMENTO TOTAL DOS EVENTOS DA MAQUINA E
COMPARTILHAMENTO DA EXPERIENCIA DO OPERADOR

Maestro active permite registar a manutencao, a formagao e outros eventos, acompanhando todas
as actividades dentro de uma base de dados. O know-how do operador é armazenado e colocado
a disposicao da empresa gragas a possibilidade de comentar e documentar todos os eventos ou
notificagdes de produgao.

ORGANIZACAO AVANCADA DA PRODUCAO

Maestro active permite configurar diferentes utilizadores com diferentes funcdes e
responsabilidades, em fungdo da utilizagdo da mdquina (por exemplo, operador, técnico da
manutencdo, administrador, ...).

Os turnos tambhém podem ser definidos na maquina e também as actividades, produtividade e
eventos que ocorreram durante cada turno podem ser registados.

QUALIDADE ABSOLUTA DA PECA ACABADA
Com Maestro active, a qualidade da peca acabada ndo é mais comprometida por ferramentas

gastas. A nova ferramenta Life Determination system da Maestro active envia mensagens
de notificagdo quando a vida util da ferramenta se aproxima ao seu fim e recomenda a sua
substituicdo no momento mais oportuno.

FERRAMENTAS? NAO HA PROBLEMA!
0 Maestro active orienta o operador durante a fase de implementagcdo do armazém das

ferramentas, tendo também em conta os programas a serem executados.
17



A GAMA DA CMS PLASTIC TECHNOLO-
GY PARA A USINAGEM DOS MATERIAIS
PLASTICOS

TRACER TIME

ATHENA
MASTERFORM
gt ______,,;:'. il
ARES GENESI TECNOCUT PROLINE TECNOCUT SMARTLINE

18 19



PPTIME1-0622P

lantes e podem ser modificados pelo CMS sem aviso prévio.
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aCms

C.M.S. SPA
via A. Locatelli, 123 - 24019 Zogno (BG) - IT

Tel. +39 0345 64111
info@cms.it
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