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CMS ist Teil von SCM Group, dem technologischen Weltmarktfthrer in der
Verarbeitung verschiedenster Materialien: Holz, Kunststoff, Glas, Stein,
Metall und Verbundwerkstoffe. Weltweit agieren die Konzernunternehmen
als solider, zuverlassiger Partner der wichtigsten Fertigungsindustrien

in unterschiedlichen Produktbranchen: von der Mobel- tber die Bau-,
Automobil-, Luft-und Schifffahrtsindustrie bis hin zur Kunststoffbearbeitung.
SCM Group unterstiitzt und koordiniert die Entwicklung eines Systems
mit industriellen Spitzenleistungen in drei groBen, hoch spezialisierten
Produktionszentren, die mehr als 4.000 Mitarbeiter beschaftigen und
auf allen 5 Kontinenten tatig sind. SCM Group reprasentiert weltweit die
fortschrittlichsten Kompetenzen im Entwurf und Bau von Maschinen und
Komponenten fr die industrielle Bearbeitung.

Cms

plastic technology

CMS SpA produziert Maschinen und Systeme fiir die Bearbeitung von
Verbundwerkstoffen, ~ Kohlefaser, ~ Aluminium,  Leichtmetalllegierungen,
Kunststoff, Glas, Stein und Metall. Die Firma wurde 1969 dank einer
Geschéftsidee von Pietro  Aceti  gegriindet, um maBgeschneiderte,
hochmoderne Losungen anzubieten, die auf Expertenwissen bezlglich des
Kundenprozesses basieren. Wichtige technologische Innovationen, die durch
erhebliche Investitionen in Forschung und Entwicklung sowie den Zukauf von
Premium-Unternehmen ermoglicht wurden, haben flr ein stetiges Wachstum
in den verschiedenen Bezugsbranchen gesorgt.

CMS Plastic Technology produziert numerisch gesteuerte Bearbeitungszentren sowie Thermoformmaschinen zur Bearbeitung von
Kunststoffen unter Anwendung technologisch fortschrittlicher Ldsungen. Die Marke ist das Ergebnis einer gewinnbringenden Synergie
zwischen der technisch-industriellen Erfahrung im Thermoformen des 1973 gegriindeten Traditionsunternehmens Villa und der
langjahrigen Expertise von CMS im Bereich der Arbeitsprozesse. Dank standiger Investitionen in Forschung und Innovation ist CMS
Plastic Technology als einzigartiger Partner fiir den gesamten Ablauf anerkannt: vom Thermoformen (iber den Beschnitt bis hin zur
Herstellung von Modellen und Formen, wobei maximale Produktivitat garantiert wird.

CMS Plastic Technology spielt eine Schliisselrolle in zahlreichen Branchen. Dazu gehéren die Automobil-, Luft- und Raumfahrtindustrie,
Erdbewegungsmaschinen, Wohnwagen, Busse, die Eisenbahnindustrie sowie die Produktion von Badewannen, technischen Artikeln,
visuellen Kommunikationsmitteln, mechanischen Komponenten und Verpackungen.

scm@group | i

your
technology
partner

AL LTy

eldos

ANWENDUNGEN 4-5
EIDOS 6-/7
EIDOS MIT AUTOMATISCHEM BELADER 8
EIDOS MIT INLINE-ENTLADER 9
ZUBEHOR 10-11
DIGITALE DIENSTLEISTUNGEN 12-13
DAS ANGEBOT

a company of scmgroup



nnovative.
esigned.
fficient.
djustable.
ean solutions.

The thermoforming machines.

Thermoformmaschinen



EIDOS

TECHNOLOGISCHE VORZUGE

Stil und Leistung in einem neuen Produkt, das CMS als MarktmaBstab fiir das Thermoformen von Platten bestétigt. Die neue EIDOS
umfasst ausgekliigelte mechanische Losungen, um die beste Leistung zu garantieren, und eine innovative Software fiir eine komplette
Produktnutzbarkeit mit hohem Bedienkomfort.

* Fiir den Antrieb des Rahmens und des Stempels sorgen 4 elektrisch gekoppelte Servomotoren (Gantry-Antrieb). Die Ubertragung erfolgt
Uber feststehende Zahnsaulen, wodurch bewegliche mechanische Teile, die aus der Maschine herausragen, vermieden werden.

e Neues Werkstlick-Kiihlsystem mit beweglichen Disen an der Stltzstruktur des Stempels.
e Schneller Formatwechsel durch vollautomatische Fensterplatte und Klemmrahmen.

¢ Die Formplatte weist eine (iber den PC verwaltete Servobewegung mit gespeicherten Geschwindigkeits- und Positionsinformationen auf.
Die patentierte Bewegung erfolgt dank zweier elektronisch gekoppelter Servomotoren (Gantry-Antrieb), die eine schnelle und genaue
Positionierung der Form gewahrleisten.

¢ Geschlossene Kabine, um Probleme mit Staub und klimatischen Schwankungen in der Umgebung auf ein Minimum zu reduzieren.
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Die neue CMS HMI Thermo Active- Das von CMS patentierte Thermo Neues Maschinenlayout. Dank der
Software wurde speziell fiir das Prophet-System flir automatisches neuen mechanischen Lésungen und
Thermoformen entwickelt. Heizungsmanagement mittels der geschlossenen Kabine ist die

Die Zeitleiste und das exklusive Warmebildtechnik. Gesamthdhe der Maschine im Vergleich
Dashboard ermoglichen die zu den Vorgdangermodellen um 25 %
unmittelbare Uberwachung reduziert.

der Produktion und eine leicht
verstandliche Prozesssteuerung.

WICHTIGE KAUFERVORTEILE

+ Hochste Bearheitungsprazision: die Rahmen-/Stempel-Stiitzstruktur bietet eine um 151 % erhdhte mechanische Stabilitat und garantiert
ein HochstmaB an Bearbeitungsprazision.

+ Hohe Produktivitdt: Das neue Liiftersystem mit programmierbaren, beweglichen Diisen reduziert die Abkiihlungszeit des Werkstiicks
um bis zu 31 %. Die , Kipp"“-Funktion erméglicht eine gleichmaBige Verteilung der Kiihimittelwirkung.

+ Kontrolle und Einfachheit: Die neue CMS Thermo Active-Software sorgt flir eine vereinfachte, intuitive Steuerung des gesamten
Thermoform-prozesses. Die neue grafische Darstellung des Zyklus und das Dashboard fiir die tagliche Produktion reduzieren die
Moglichkeit von Fehlern auf ein Minimum, wodurch eine 53%ige Reduzierung der Lernzeiten im Vergleich zu bisherigen Lésungen
gewahrleistet ist.




EIDOS EIDOS

MIT AUTOMATISCHEM BELADER MIT INLINE-ENTLADER

WICHTIGE KAUFERVORTEILE WICHTIGE KAUFERVORTEILE
Alle Vorteile der neuen EIDOS-Thermorformmaschine mit der ZweckmaBigkeit eines Systems mit automatischer Be- und Entladung Die gleichen Vorteile wie beim automatischen Belader mit einem Maschinen-Layout mit Inline-Entlader.
e Einstellung der Plattenposition in Bezug auf X-, Y-Zentrierung und Drehung Der AusstoB erfolgt Gber einen auf dem Schlitten installierten Auswerfer, der das Werkstlck auf dem schwenkbaren Entladetisch positioniert,

 Doppelplattenfehlererkennung tber Lasersensor mit automatischem Trennsystem um dem Bediener eine optimale Zugénglichkeit zu bieten.

e Formtischbewegung und vollstandig elektrische Plattenentnahme mit Servosystem
e Werkstlickauswurf mit Servobewegung und automatischer Endhubsteuerung entsprechend den Plattenabmessungen

WICHTIGE KAUFERVORTEILE WICHTIGE KAUFERVORTEILE

+ HochstmaB an Ergonomie: vollautomatische Platten- und Formteilbewegung. Das Werkstiick wird in der Entladezone so positioniert, + Vereinfachte Integration: ermdglicht eine bessere Integration des Werkstiicks in den Bearbeitungsfluss dank der Trennung zwischen
dass der Bediener leichten Zugang dazu hat. Plattenladebereich und Formteilentnahmebereich.

+ Voller Zugang zum Plattenladebereiche: vermeidet die Unterbrechung des Thermoformzyklus wahrend der Paletten-Ladevorgénge mit
einer 55%igen Reduzierung der fiir diesen Vorgang hendtigten Zeit.

+  Produktivitdt ohne Durchgangsldsung: ermdglicht eine reibungslose Produktion ohne Verzégerungen, mit einer im Vergleich zum
manuellen Be-/Entladen 75%igen Reduzierung der Zeit, die zum Bewegen von Platten oder sperrigen Teilen bendtigt wird.
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Schneller Werkzeugwechsel: Abnehmbare Werkzeugplatte mit
eigenem Schlitten. Der Schlitten kann mit einer Hubvorrichtung
fur die Form ausgestattet werden, um die Geschwindigkeit des

Produktionswechsels zu optimieren. Vereinfacht die Zentrierung und

die Gerateinstallation an der AuBenseite der Maschine.

Optische Pyrometer: Der Heizzyklus der Platte und der
Kuhlzyklus des Werkstiicks werden in Echtzeit mithilfe optischer
Hochleistungspyrometer kontrolliert.
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Elektronisches Plattennoppensystem: die Noppenbildung wird
durch einen elektronisch gesteuerten Lifter erzeugt. Die Steuerung
der Noppenhohe wird mithilfe des Lasers, eines Infrarot- oder
Ultraschallsensors erreicht.

CMS Thermo Prophet: intelligentes Thermographie-System

zur Programmierung der Heizungsanlage. Reduziert die
Wahrscheinlichkeit von Ausschuss, der durch eine Verdnderung der
Umgebungsbedingungen verursacht wird, auf ein Minimum.

Automatische Reduktionsplatte: Membransystem zur Anpassung
der Maschinenabmessungen an die Form durch Reduzierung des
Ausschussmaterials auf ein Minimum, ohne dass eine spezielle
Ausristung erforderlich ist.

Automatischer Klemmrahmen: vollautomatisches Verstellsystem mit
ausziehbaren Querstangen. Garantiert die Abdeckung aller MaBe,
ohne dass ein manuelles Einrichten erforderlich ist, und garantiert
stets optimalen Halt auf der Platte.

Plattenreinigungssystem mit ionisierter Luft: beseitigt elektrostatische
Ladungen von jeder Platte und von der im Ladebereich installierten
Palette. Die optimale Lésung in Bezug auf Tiefziehqualitat und
Sicherheit.

|IP-Cam zur Uberwachung: hochauflésendes, in die Software
integriertes Bildverarbeitungssystem, das die Uberwachung des
Prozesses in Echtzeit ermdéglicht, ohne dass Plattformen vor der
Maschine angeordnet werden miissen.

Neues Heizsystem, das mit HTS-Keramik-, Quarz- oder Halogen-
Heizern erhaltlich ist: die Leistungsregelung erfolgt in Echtzeit ohne
Durchgangslésungen zur besseren Anpassung an die thermischen
Eigenschaften des Materials. Durch den aktuellen Messwert fur jeden
Kanal kénnen Fehler rasch ermittelt werden.

Energieanzeigesystem: Gerat zur Energiemessung bei jedem
Maschinenzyklus. Der Energiewert wird in der Produktionssteuerung
fUr eine rasche Beurteilung der produzierten Chargen gespeichert.

Zentralisiertes Liftungssystem: elektronisch gesteuerter
Hochdruckltfter zur effektiven Kiihlung des Werksticks.
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CMS Connect dic IdD-Plattform, die perfekt mit den
CMS-Maschinen der neuesten Generation integriert ist

CMS Connect ist in der Lage, durch den Einsatz von IdD-Apps maBgeschneiderte Microservices anzubieten, die die tag-
lichen Aktivitaten von Industrieunternehmen unterstiitzen, wodurch die Verfiigbarkeit und Nutzung von Maschinen oder
Anlagen verbessert wird. Die Plattform zeigt, analysiert und Gberwacht alle Daten der angeschlossenen Maschinen. Die
von den Maschinen in Echtzeit gesammelten Daten werden zu niitzlichen Informationen, die die Maschinenproduktivitat
erhdhen, die Betriebs- und Wartungskosten senken und die Energiekosten reduzieren.

ANWENDUNGEN

SMART MACHINE: Abschnitt, der fiir die kontinuierliche
Uberwachung des Maschinenbetriebs konzipiert ist, mit Angaben
ZU:

Status: Maschinenzustandsiibersichten. Mit den bereitgestellten
Darstellungen kann die Maschinenverfiigbarkeit tiberpriift werden,
um mogliche Engpésse im Produktionsablauf zu erkennen
Monitoring: unmittelbare Live-Anzeige des Betriebs der
Maschine und ihrer Komponenten, der aktuell laufenden
Programme und Potentiometer

Produktion: Liste der Maschinenprogramme, die innerhalb eines
bestimmten Zeitrahmens ausgefiihrt wurden, mit Bestzeit und
durchschnittlicher Laufzeit

Alarms: aktive Warnmeldungen und Alarmhistorie.

SMART MAINTENANCE

Dieser Abschnitt bietet einen ersten Ansatz zur vorausschauenden
Wartung, indem Benachrichtigungen gesendet werden,
wenn Maschinenkomponenten einen potenziell  kritischen
Zustand aufweisen, der mit dem Erreichen eines bestimmten
Schwellenwerts verbunden ist. Auf diese Weise ist es moglich,
MaBnahmen zu ergreifen und Wartungsdienste zu planen, ohne
dass es zu Ausfallzeiten kommt.

SMART MANAGEMENT

Abschnitt fiir die Darstellung von KPIs fiir alle an die Plattform
angeschlossenen Maschinen. Die bereitgestellten Indikatoren

bewerten die Verfiigharkeit, Produktivitat und Effizienz der
Maschine sowie die Qualitat des Produkts.

MAXIMISED SECURITY

CMS Connect verwendet das Standard-Kommunikationsprotokoll
OPC-UA, das die Verschliisselung der Daten an der Edge-
Schnittstelle gewéhrleistet. Die Cloud- und Datalake-Ebenen von
CMS Connect erfiillen alle Anforderungen an die Cybersicherheit
nach dem neuesten Stand der Technik. Die Kundendaten werden
verschliisselt und authentifiziert, um einen vollstdndigen Schutz
sensibler Daten zu gewdahrleisten.

VORTEILE

v Optimierung der Produktionsleistung

v Diagnose zur Unterstiitzung der Garantieoptimierung von
Komponenten

v Produktivitatssteigerung und Reduzierung der
Ausfallzeiten

v Verbesserung der Qualitatskontrolle

v Reduzierte Wartungskosten

CMS Thermo Active, cine revolutionére Interaktion
mit Inrer CMS-Maschine!

CMS Thermo Active ist unsere neue Benutzeroberflache, die speziell fiir das Thermoformen entwickelt wurde.
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BENUTZERFREUNDLICH

Das Erscheinungsbild ,look&feel* aller CMS-
Produkte garantiert eine einfachere, intuitive
Migration zwischen den Produkten.

Durch  CMS  Thermo Active wird der
Bediener Schritt fiir Schritt durch die
Prozesseinstellungengefiihrt,umdie haufigsten
Fehler zu vermeiden, und zwar dank einer
Koharenzpriifung der eingegebenen Parameter.

INTUITIVE GRAFISCHE
DARSTELLUNG

Die neue grafische Darstellung  des
Maschinenzyklus erleichtert das Verstandnis
des Programms und demonstriert auf einfache
Weise das Zusammenspiel der verschiedenen
Zyklusfunktionen.

Im taglichen Gebrauch zeigt das exklusive
Dashboard die Daten zur laufenden Produktion
und zum Maschinenzustand auf iibersichtliche
und unmittelbare Weise an. Ein komplettes
Produktionskontrollsystem  speichert  die
Prozessdaten und Energieverbrauchswerte und
macht sie fiir spatere Analysen beziiglich der
Produktchargenqualitat verfiighar.
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DAS ANGEBOT VON FUR KUNSTSTOFF-
CMS PLASTIC TECHNOLOGY VERARBEITUNG

ATHENA

ARES GENESI TECNOCUT PROLINE TECNOCUT SMARTLINE
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via A. Locatelli, 123 - 24019 Zogno (BG) - IT

Tel. +39 0345 64111

info@cms.it




