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Centro de mecanizado con 5 ejes de alta velocidad
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CMS faz parte do SCM Group, lider mundial em tecnologias para o
processamento de uma ampla gama de materiais: madeira, plastico,
vidro, pedra, metal e materiais compoésitos. As empresas do Grupo

sdo, no mundo todo, o parceiro consolidado e confiavel das principais
indlstrias manufatureiras em varios sectores merceoldgicos: desde
0 mobiliario até a construcdo civil, do automotivo ao aeroespacial, da
nautica aos processamentos de plastico. SCM Group apoia e coordena
o desenvolvimento de um sistema de exceléncias industriais em trés
grandes polos de producao especializados, empregando mais de 4.000
funcionarios e com presenca direta nos 5 continentes. SCM Group
representa no mundo as mais avangadas competéncias em projeto e
construgao de maquinas e componentes para 0s processamentos
industriais.

Cms

plastic technology

A CMS realiza méquinas e sistemas para a usinagem de materiais compoésitos, fibra de
carbono, aluminio, ligas leves, plastico, vidro, pedra e metal. Surge em 1969 a partir
de uma ideia de Pietro Aceti visando oferecer solu¢des personalizadas e de ponta,
baseadas no profundo conhecimento do processo do cliente. Inovagdes tecnolégicas
significativas, geradas por grandes investimentos em pesquisa e desenvolvimento e
aquisicoes de empresas premium, permitiram um crescimento constante nos diversos
setores de referéncia.

A CMS Plastic Technology realiza centros de usinagem de controle numérico e termoformadoras para a usinagem das
matérias plésticas, oferecendo solucdes tecnologicamente avancadas. A marca surge da sinergia vencedora entre a
experiéncia técnico-industrial na termoformagem da histérica empresa Villa, fundada em 1973 e o histérico know-how
da CMS no setor de fresagem. Gracas aos constantes investimentos em pesquisa e inovagao, a CMS Plastic Technology
é reconhecida como um parceiro Unico em todo o processo: desde a termoformagem até a realizagao de modelos e

estampos, garantindo a maxima produtividade.

A CMS Plastic Technology é uma empresa lider em varios setores, como automotivo, aeroespacial, maquinas de
terraplanagem, trailers, 6nibus, inddstria ferroviaria e producao de banheiras.
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Centro de mecanizado con 5 ejes de alta velocidad



GENESI
VENTAJAS TECNOLOGICAS

CENTRO DE MECANIZADO CON 5 EJES PARA MECANIZADOS DE ALTA VELOCIDAD

Centro de mecanizado de puente fijo y mesas méviles disefiadas especificamente para el mecanizado de alta velocidad de materiales
plasticos y compuestos, capaz de ofrecer una dindmica de movimiento excepcional que garantiza una alta productividad incluso en el caso
de piezas grandes. El avanzado disefio estructural garantiza la reduccion de las vibraciones generadas por el mecanizado y una excelente
calidad de acabado.

¢ (Grandes areas de trabajo para una libertad de produccién inmejorable, incluso en el caso de piezas termoformadas con una profundidad
de dibujo alta.

¢ Muchas posibilidades para personalizar las zonas de trabajo (ciclo pendular o zona Unica con mesas acopladas).

e El disefio orientado a optimizar el nimero de componentes de la maquina, obtenido gracias a los sistemas de disefio més avanzados
combinados con la experiencia de CMS, garantiza tiempos reducidos de puesta en servicio a pesar de las generosas dimensiones de
mecanizado de la maquina.

¢ Sistema de programacion Smart4Cut dedicado a la generacién optimizada del recorrido de corte. Con software interactivo y teclado
portatil con joystick y pantalla tactil para gestionar todas las funciones del CNC. Permite la creacion del programa de corte a partir
del modelo 3D o directamente desde la pieza de muestra montada en la méaquina, elimina automaticamente todos los movimientos
innecesarios, reduciendo al minimo la duracién del ciclo.

Panel del operador

Consola Panel PC desarrollada por
completo internamente, con grado
de proteccion IP53 vy sistema de
refrigeracion sin ventilador. Pantalla
multitactii  de  21,5".  Control
numeérico con posibilidad de elegir
entre CNC OSAI o GE FANUC.

Unidades operativas

Una gama completa de unidades
operativas con un solo mandril y
5 ejes con cambio de herramienta
tipo revolver para cubrir todas
las necesidades de mecanizado,
garantizando tiempos de ciclo
optimizados para cada tipo de
piezay corte.

Recogida de virutas

Sistema de recogida de virutas con
depositos traseros extraibles con
ruedas. Gracias al movimiento de
las mesas que facilita la recogida
de virutas de corte, representan
la solucibn mas ergondmica,
funcional y rapida para mantener
limpia y eficiente la zona de trabajo.

PRINCIPALES VENTAJAS PARA EL COMPRADOR

Reduccién de tiempos de ciclo: méaxima reactividad y velocidad de las partes méviles gracias a la estabilidad del puente fijo:

Dinédmica dedicada, tanto en aceleracion como en frenado, para recortar piezas grandes.

Reduccion del 17% de la duracion total del mecanizado gracias también a las mesas de trabajo moviles caracterizadas por un

rendimiento de marcado superior, tanto en las fases de reposicionamiento como de interpolacion.

Optimizacion y aprovechamiento del volumen incluso para piezas con una profundidad de dibujo alta: La estructura rigida del

puente fijo en un solo bloque permite una gran excursién vertical de la unidad operativa, asegurando un volumen minimo y,
en todo momento, la maxima precisién de posicionamiento y corte.

+ Las mesas moviles, que se pueden utilizar en ciclo pendular o monozona con mesas acopladas, permiten el corte de piezas
de hasta 6 m de ancho, garantizando unas dimensiones exteriores lo mas cercanas posible a los recorridos de mecanizado.

+ Tiempos de programacién y contorneado reducidos: evita el cambio de posicién gracias a la unidad operativa CX5, la unidad
operativa con el eje giratorio en el plano XY mas comin en el mercado. Reduccién del 15% en los tiempos de corte y

programacién de contorneado.




ACCESORIOS

El soplador de aire frio compacto y eficaz proporciona un
enfriamiento de la herramienta durante el corte. Dependiendo
de las necesidades especificas de corte, solo se puede
suministrar aire comprimido.

Sistema de realineacion de ejes giratorios con laser para medir
la longitud y el didmetro de los instrumentos.

Mampara fija de separacién, solucion ideal para maximizar los

volmenes a mecanizar en el ciclo pendular. Sonda de contacto para control y actualizacién de ejes

giratorios
Se puede desmontar para trabajar con mesas acopladas.

Almacén de herramientas adicional de 8 estaciones que
permite gestionar herramientas y hojas caracterizadas por un
gran peso y tamafio y, al mismo tiempo, protege el cuerpo del
cargador.

Sistema de aspiracion del polvo para un intercambio eficaz del
aire y la eliminacion del polvo dentro del area de trabajo.
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ACCESORIOS

Distribuidores de aire/vacio capaces de suministrar aire
comprimido y vacio tanto de forma directa como controlada
por el codigo M.

Dispositivo de sondeo montado en el cargador de herramientas
con transmision de sefial por radio.

Cabina integral para la eliminacion del polvo y la reduccion
del ruido.

Cobertura de aspiracién de 5 ejes para una aspiracion
concentrada en el drea de corte. Apertura neumatica para
cambiar y soltar la herramienta.

Ventosas y topes de referencia para la maxima flexibilidad de
sujecion de la pieza.

Cinta trasera de evacuacion de desechos.
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G E N ES I CORSE E VELOCITA
CORSE ASSI e

DATI TECNICI MODELLO (mm) () (m/min) (~/min)

X YN z B C X Y z B C
6035 6000
3500 1400 +120 + 370 90 90 70 14000
4035 4000

UNITA OPERATRICE ED ELETTROMANDRINI CON CAMBIO UTENSILE

POTENZA POTENZA COPPIA CAMBIO

MODELLO NOMINALE (S7) MASSIMA (S6) GIRI MASSIMI (S1) UTENSILE RAFFREDDAMENTO
Kw S1 Kw S6 Rpm Nm S1 Connessione
CX5 8,5 10 24000 6,8 HSK 63F Lo
Liquido
CX5 10 10 12 24000 8 HSK 63F
CX58 8 9 40000 52 HSK 32E

UNITA A REVOLVER

>

POTENZA POTENZA COPPIA CAMBIO

MODELLO N NOMINALE (S7) MASSIMA (S6) GIRI MASSIMI (S1) UTENSILE RAFFREDDAMENTO
Kw S1 Kw S6 Rpm Nm S1 Connessione
DS (Double Shaft) 1 2,2 3 24000 0,87 Max. @10mm Aria compressa
2 1,1 1,4 30000 0,31 Max. @10mm ventola
RX3
1 0,7 11 40000 0,37 ISO 15 Aria compressa
RX4 4 1,1 1,4 30000 0,31 Max. @10mm ventola

CORSA ASSE Z (mm) 1400

A (mm) 4750 4900 (con tetto) CX5 (CU HSK) - ; -
EJE C£370° DOBLE EJE Rxd RX3 (CU 1S015)
EJE B+195"165%(360)° EJE B+135"-165%360)" EJE B+195*-165°(360)°

4000 6000

B (mm) 8000 10000 1 l JL |

B (mm) con armadio elettrico 8600 10600

~ (B
—1

CORSAASSE Y (mm)

(o]

C (mm) 8300

C (mm) con pulsantiere 2855
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GENESI

DATOS TECNICOS

CARGADORES DE CAMBIO DE HERRAMIENTAS

ESTANDAR OPCIONAL
N.° ESTACIONES 8 16
I(g!”Sn'EANCIA ENTRE EJES ESTACIONES 100 100
@ MAX. SIN LIMITACIONES (mm) 2 2
@ MAX. CON LIMITACIONES (mm) 250 250
LONGITUD MAX. HERRAMIENTAS (mm) 300 300
PESO MAX. CADA HERRAMIENTA (kg) 3 3

CUBO MECANIZABLE

MODELO SIN MAMPARA CON MAMPARA
X A (mm) B (mm)
6000 5200 2550
4000 3200 1550
Y (mm)
3500 2550 2550
z C (mm)
1400 1080 1080

Dimensiones referidas al filo de la mandril de pinza ER/ETS32 (longitud 65 mm + 80 mm de herramienta)
en CX5 (pivote 114 mm)

Y

SUPERFICIES DE TRABAJO

ESTANDAR
SUPERFICIE LISA DE ALUMINIO CON ORIFICIOS ROSCADOS M10, DISTANCIA ENTRE EJES 275 X 190

i L LIV

OPCIONAL

SUPERFICIE DE ASPIRACION MULTIFUNCION CON ORIFICIOS DE SUJECION POR VACIO EN UN PASO DE 120 MM Y RANURAS EN UN
PASO DE 40 MM

15



CMS active una interacciéon revolucionaria con
su maquina CMS

Cms active es nuestra nueva interfaz. El operario puede manejar facilmente diferentes maquinas ya que el
software de interfaz Cms active mantiene la misma apariencia, los mismos iconos y el mismo enfoque de in-
teraccion.

CMS connect es la plataforma IdC perfectamente
integrada con las maquinas CMS de ultima generacion

CMS Connect es capaz de ofrecer microservicios personalizados mediante el uso de aplicaciones |dC compa-
tibles con las actividades diarias de los operadores del sector. Esto mejora la disponibilidad y el uso de las
maquinas o los sistemas. Los datos que recopilan las maquinas en tiempo real se convierten en informacion
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atil para aumentar la productividad de estas y reducir los costes operativos, de mantenimiento y energéticos.

APLICACIONES

SMART MACHINE: monitorizacion continua del funcio-
namiento de la maquina, con informacidn sobre lo siguiente:

Status: informacion general de los estados de la méaquina.
Permite comprobar la disponibilidad de la maquina para
identificar posibles cuellos de botella en el flujo de produc-
cion.

Monitoring: visualizacion instantanea, en directo, del
funcionamiento de la méaquina, sus componentes, los pro-
gramas en ejecucion y los potenciometros.

Production: lista de programas de la maquina que se uti-
lizan en un determinado periodo de tiempo, con mejor tiempo
de ejecucion y tiempo medio de ejecucion.

Alarms: avisos activos e historial.

SMART MAINTENANCE

Esta seccion ofrece una primera incursion en el man-
tenimiento predictivo enviando notificaciones cuando
los componentes de la maquina sefialan un estado poten-
cialmente critico asociado al hecho de haber alcanzado un
umbral determinado. De este modo es posible intervenir y
programar las operaciones de mantenimiento sin
detener la produccion.

SMART MANAGEMENT

Seccion dedicada a la presentacion de indicadores clave del
rendimiento (KPI) de todas las maquinas conectadas a la
plataforma.

Los indicadores proporcionados determinan la disponibili-
dad, la productividad y la eficacia de la maquina, asi como
la calidad del producto.

MAXIMA SEGURIDAD

El empleo del protocolo de comunicacién estandar OPCUA
garantiza el cifrado Edge de los datos de la interfaz. Los ni-
veles Cloud (nube) y DataLake cumplen todos los requisitos
de ciberseguridad avanzados. Los datos del cliente estan
cifrados y autenticados para garantizar una proteccion total
de la informacion confidencial.

VENTAJAS

v’ Optimizacién de la productividad

v’ Diagndstico que favorece la optimizacion de la ga-
rantia de los componentes

v Aumento de la produccion y reduccion de las para-
das de la maquina

v’ Mejora del control de calidad

v’ Reduccién de los costes de mantenimiento

= §*U

FACILIDAD DE USO

La nueva interfaz ha sido especialmente disefiada y optimizada para su uso inmediato a través de la pantalla tactil. Los
graficos y los iconos se han redisefiado para una navegacion mas fécil y comoda.

ORGANIZACION AVANZADA DE LA PRODUCCION

Cms active permite configurar diferentes usuarios con diferentes tareas y responsabilidades en funcion del uso de la maquina
(por ejemplo: operario, técnico de mantenimiento, administrador, etc.).

También se pueden definir los turnos de trabajo en la maquina para luego definir actividades, productividad y eventos que
hayan ocurrido en cada turno.

CALIDAD ABSOLUTA DE LA PIEZA ACABADA

Con Cms active, la calidad de |a pieza acabada ya no se ve afectada por herramientas desgastadas. El nuevo sistema Tool Life
Determination de Cms active envia mensajes de notificacion a medida que se acerca el final de la vida Gtil de la herramienta
y recomienda su sustitucion en el momento mas adecuado.

¢EQUIPAMIENTO? jNINGUN PROBLEMA!

Cms active guia al operador durante la fase de configuracion del cargador de herramientas, teniendo en cuenta también los
programas a ejecutar.
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LA GAMA DE PARA EL MECANIZADO
CMS PLASTIC TECHNOLOGY DE PLASTICOS

ATHENA ANTARES

ARES GENESI TECNOCUT PROLINE TECNOCUT SMARTLINE
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Los datos técnicos solo sirven de referencia y CMS puede modificarlos sin previo aviso.
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C.M.S. SPA
via A. Locatelli, 123 - 24019 Zogno (BG) - IT

Tel. +39 0345 64111
info@cms.it

cms.it a company of scmagroup




