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plastic technology



A CMS faz parte do SCM Group, lider mundial nas tecnologias para
0 processamento de uma vasta gama de materiais: madeira, plastico,
vidro, pedra, metal e materiais compésitos. As empresas do Grupo sao,

em todo o mundo, o parceiro s6lido e fidvel das principais industrias
manufatureiras em varios setores comerciais: do mobiliario a construgao
civil, do automével ao aeroespacial, da nautica ao processamento dos
plasticos. O SCM Group suporta e coordena o desenvolvimento de um
sistema de exceléncias industriais em trés grandes centros de produgéo
especializados, empregando mais de 4.000 funcionarios e com uma
presenca direta nos 5 continentes. O SCM Group representa no mundo as
mais avangadas competéncias na projetacdo e construcdo de maquinas
e componentes para as laboragdes industriais.

Cms

plastic technology

A CMS SpA realiza maquinas e sistemas para a laboracdo de materiais compdsitos,
fibra de carbono, aluminio, ligas leves, pléstico, vidro, pedra e metal. Nasce em 1969
de uma ideia de Pietro Aceti com o objetivo de oferecer solugdes personalizadas e de
vanguarda, baseadas no profundo conhecimento do processo do cliente. Inovagoes
tecnolégicas relevantes, geradas por importantes investimentos em investigacao e
desenvolvimento e aquisi¢des de empresas premium, permitiram um crescimento
constante nos vérios setores de referéncia.

A CMS Plastic Technology fabrica centros de trabalho de controlo numérico e termomoldadoras para o processamento
de materiais plasticos, oferecendo solugdes tecnologicamente avangadas. A marca nasceu da sinergia vencedora entre a
experiéncia técnico-industrial na termomoldagem da histérica empresa Villa, fundada em 1973, e o know-how histérico
da CMS na fresagem. Gragas aos constantes investimentos em investigacado e inovagdo, a CMS Plastic Technology
é reconhecida como um parceiro Unico para todo o processo: desde a termomoldagem ao corte até a realizagdo de

modelos e moldes, garantindo a maxima produtividade.

A CMS Plastic Technology é um dos principais protagonistas em inimeros setores, tais como: automdvel, aeroespacial,
maquinas de terraplanagem, caravanas, autocarros, indudstria ferroviaria, produgao de banheiras, artigos técnicos,

comunicagao visual, componentes mecanicos e embalagem.
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GENESI
VANTAGENS TECNOLGGICAS

CENTRO DE TRABALHO DE 5 EIX0S PARA LABORACOES DE ALTA VELOCIDADE

Centro de trabalho, de portico fixo e tabuas maveis, desenhado expressamente para laboracdes de alta velocidade de materiais plasticos
e compositos capazes de oferecer uma excecional dindmica de movimento para garantir elevada produtividade mesmo em caso de pecas
de grandes dimensdes. A avancada projetacdo estrutural garante a reducdo das vibracbes geradas pela laboragdo e uma étima qualidade
de acabamento.

o Areas de trabalho de grandes dimensdes para a méxima liberdade produtiva mesmo em caso de pegas termomoldadas de embutidura
profunda.

¢ Ampla configurabilidade das areas de trabalho (ciclo pendular ou zona Unica com tabuas acopladas).

e (O design que visa otimizar o nimero dos componentes da maquina, gracas aos mais avancados sistemas de projetacdo unidos a
experiéncia CMS, garantem tempos reduzidos de retoma do funcionamento apesar das generosas dimensdes de trabalho da maquina.

e Sistema de programacdo Smart4Cut dedicado a geracéo otimizada do percurso de acabamento. Baseado num software interativo
e teclado portatil com joystick e touch screen para a gestéo de todas as funcdes do CNC. Permite a criacdo do programa de corte
partindo do modelo 3d ou diretamente da peca de amostra montada na maquina, elimina em automético todos os movimentos inuteis,
reduzindo ao minimo o tempo de ciclo.

Painel do operador

Consola de Painel PC completa-
mente desenvolvida internamente,
com grau de protecao IP53 e siste-
ma de refrigeracdo sem ventoinha.
Ecra 21.5” multi toque. Controlo
numérico com possibilidade de es-
colha entre CNC OSAIl ou GE FA-
NUC.

Unidades Operadoras

Uma gama completa de unidades
operadoras de b eixos mono mandril
com troca de utensilio e revolver
para cobrir todas as exigéncias de
laboracdo, garantindo tempos de
ciclo otimizados para cada tipo de
peca e em todas as condicdes de
corte.

Recolha de aparas

Sistema de recolha de aparas com
depdsitos posteriores sobre rodas
extraiveis. Gracas ao movimento
das tabuas que favorece a recolha
das aparas de corte representam a
solugdo mais ergondémica, funcio-
nal e rapida para manter a zona de
trabalho limpa e eficiente.
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PRINCIPAIS BENEFICIOS PARA O COMPRADOR

Reducao dos tempos de ciclo: maxima reatividade e velocidade das partes méveis gracas a estabilidade da ponte fixa: Dinamicas
dedicadas, tanto em aceleragcdo como em travagem, ao aparo de partes de grandes dimensdes.

Reducdo de 17% dos tempos globais de laborac@o gracas também as tébuas de trabalho moéveis caraterizadas pelos mais
elevados desempenhos no mercado tanto na fase de reposicionamento como de interpolagao.

Otimizacao e aproveitamento dos volumes mesmo para pecas de embutidura profunda: A estrutura rigida do pértico fixo em
bloco Unico, permite uma grande excursao vertical da unidade operadora garantindo um minimo estorvo e, em qualquer
momento, méxima precisao de posicionamento e corte.

As tabuas moveis utilizaveis em ciclo pendular ou zona Unica com tabuas acopladas permitem o corte de pegas até 6mt de
largura garantindo dimensoes externas o mais possivel aderentes aos cursos de trabalho.

Menores tempos de programacao e descontorno: evita os reposicionamentos gracas a unidade operadora CX5, a unidade
operadora com o eixo rotatério no plano XY mais extenso no mercado. Reducao de 15% nos tempos de corte e programacao
dos cortes de descontorno.




ACESSORIOS

Soprador de ar frio compacto e eficaz fornece uma refrigeracao
virada para o utensilio durante o corte. Em funcado da especifica
necessidade de corte pode ser fornecido apenas o sopro de ar
comprimido

Sistema de realinhamento dos eixos giratérios com laser para a
medicao de comprimento e didmetro dos instrumentos.

Antepara fixa de separacdo, solucdo ideal para maximizar os

volumes laboravéis em ciclo pendular. Apalpador de contacto para o controlo e a requalificagéo dos

eixos giratorios
Extraivel para laboragdo com tébuas acopladas.

Armazém porta-utensilios de 8 estacdes adicional que permite
gerir utensilios e ldminas caraterizados por peso e dimensdes
elevadas e fornece ao mesmo tempo uma protecdo do corpo
porta-utensilios.

Sistema de aspiragdo de pos para uma eficaz mudanca de ar e
reducdo rapida dos pos no interior da area de trabalho
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ACESSORIOS

Distribuidores de ar/vacuo capazes de fornecer ar comprimido
e vacuo, quer sejam diretos quer comandados por codigo M.

Dispositivo de apalpagdo montado no porta-utensilio com
transmissao do sinal via radio.

Cabina integral para a contencdo dos pés e a diminuicdo do
ruido.

Coifa de aspiracéo de 5 eixos para uma aspiracdo concentrada
sobre a zona de corte. Abertura pneumatica para a troca de
utensilio e libertacéo.

Ventosas e freios de referéncia para a maxima flexibilidade de
blogueio da peca.

Tapete transportador posterior para evacuagao de residuos.
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GENESI

DADOS TECNICOS

A (mm)

B (mm)

B (mm) com armario elétrico

C (mm)

C (mm) com botoneira

CURSO DO EIXO Z (mm) 1400

CURSO DO EIXO X (mm)
4000
8000
8600

CURSO DO EIXOY (mm)

8300

2855

4750 4900 (com teto)

6000

10000

10600

CURSOS E VELOCIDADE

CURSOS DE EIXOS RAPIDOS
MODELO (mm) () (m/min) (%/min)
X YV z B c X Y z B Cc
6035 6000
3500 1400 +120 +370 90 90 70 14000
4035 4000

UNIDADE OPERADORA E ELETROMANDRIS COM TROCA DE UTENSILIO

POTENCIA NOMINAL = POTENCIA MAXIMA ROTAGOES BINARIO TROCA DE

MODSLE 1) (S6) MAXIMAS (S1) UTENSILIO RISARICIIRAGAO)
Kw S1 Kw S6 Rpm Nm S1 Conexao
CX5 8.5 10 24000 6.8 HSK 63F -
Liquido
CX510 10 12 24000 8 HSK 63F
CX58 8 9 40000 5.2 HSK 32E

UNIDADE DE REVOLVER

POTENCIA POTENCIA ROTACOES BINARIO TROCA DE

NIREELD A NOMINAL (S7) MAXIMA (S6) MAXIMAS (1) UTENSILIO REARICISHATAS)
Kw S1 Kw S6 Rpm Nm S1 Conexao
DS (Double Shaft) 1 2.2 3 24000 0.87 Méx. @10mm Ar comprimido
2 1.1 1.4 30000 0.31 Méx. @10mm ventoinha
RX3
1 0.7 1.1 40000 0.37 ISO 15 Ar comprimido
RX4 4 1.1 1.4 30000 0.31 Méx. @10mm ventoinha
' " | . [
wlll i =
= . = i = =
o " o
¥ ﬁ. ¥ . Ly i I B
| | ;o Pl =gl . F=R
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CX5 (CL HSK)
EIXO C2370° DE DOIS VEIOS R RX3 (CU 1S015)
EIX0 Bx120 EIX0 C+a70" EIX0 Ca370 ElX0 G370
EIX0 B+195"- 165" 360)* EIX0 B+1855-165%(360)" EIX0 B+ 195"-165"{360)"
1 1 i Il |
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GENESI

DADOS TECNICOS BANCADAS DE TRABALHO

PADRAO
PLANO LISO DE ALUMINIO COM FUROS ROSCADOS M10 ENTRE-EIXO 275 X 190

ARMAZENS DE TROCA DE UTENSILIOS |14 b, | l ‘, T

PADRAO OPCIONAL
N. DE ESTAGOES 8 16
ENTRE-EIXO DE ESTAGOES (mm) 100 100
@ MAX SEM LIMITAGOES (mm) 90 90
@ MAX COM LIMITAGOES (mm) 250 250
COMPRIMENTO MAX DOS UTENSILIOS (mm) 300 300
PESO MAX DE CADA UTENSILIO (Kg) 3 3

CUBO LABORAVEL

MODELO SEM ANTEPARA COM ANTEPARA

X A (mm) B (mm)

6000 5200 2550 A OPCIONAL

4000 3200 1550 : B U B : PLANO ASPIRADOR MULTIFUNGOES COM FUROS DE TOMADA DE VACUO POR PASSO 120MM E RANHURAS POR PASSO 40MM
Y (mm)

3500 2550 2550
z C (mm) C I

1400 1080 1080

Quotas referidas ao nivel da pinga com porta-utensflio ER/ETS32 (comprimento 65mm+80mm de
utensilio) em CX5 (pivd 114 mm)




CMS connect ¢ a plataforma ioT perfeitamente
integrada com as maquinas CMS de ultima geracao

CMS active uma interacao revolucionéria com a
sua maquina CMS

Cms active é a nossa nova interface. O operador pode facilmente gerir maquinas diferentes dado que os softwa-
res de interface Cms active mantém o mesmo look&feel, os mesmos icones e a mesma abordagem a interagao.

A CMS Connect é capaz de oferecer micro servigos personalizados através do uso de Aplicacdes loT que su-
portam as atividades quotidianas dos operadores do setor, melhorando a disponibilidade e a utilizagao de
maquinas ou instalagbes. Os dados recolhidos pelas maquinas em tempo real tornam-se informacgdes Uteis
para aumentar a produtividade das maquinas, reduzir os custos operacionais e de manutencao, reduzir os custos
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energéticos.

APLICACOES

SMART MACHINE: monitorizacao continua do funcio-
namento da méquina, com informacoes sobre:

Estado: Vista geral sobre os estados da maquina. Permi-
te verificar a disponibilidade da maquina para identificar
eventuais gargalos de garrafa no fluxo produtivo;

Monitorizagao: visualizacdo instantanea, ao vivo, do fun-
cionamento da maquina, dos seus componentes, dos pro-
gramas em execucao e dos potenciometros;

Producdo: lista dos programas de maquina executados
num determinado arco temporal com melhor tempo e médio
tempo de execugao;

Alarmes: avisos ativos e historicos.

MANUTENCAO INTELIGENTE

Esta seccdo fornece uma primeira abordagem da manu-
tencao preditiva enviando notificacdes quando os compo-
nentes da méaquina assinalam um estado de potencial criti-
cidade associado ao atingimento de um determinado limiar.
Desta forma é possivel intervir e programar as inter-
vencoes de manutencao, sem parar a producao.

GESTAO INTELIGENTE
Secgao dedicada a apresentagao de KPI's para todas as ma-

quinas ligadas a plataforma.
Os indicadores fornecidos avaliam disponibilidade, produ-
tividade e eficiéncia da maquina e a qualidade do produto.

MAXIMA SEGURANCA

Utilizacao do protocolo de comunicacdo padrao OPCUA
que garante a encriptacdo dos dados a nivel de Edge de
interface. Os niveis Cloud e Datalake respondem a todos
0s requisitos de cyber-security ao estado da arte. Os dados
do cliente sao cifrados e autenticados para garantir a total
protecdo das informacoes sensiveis.

VANTAGENS
v Otimizagao dos desempenhos produtivos

v’ Diagnéstico para suporte da otimizacao da garantia
dos componentes

v Aumento da produtividade e redugéo das paragens
da méquina

v Melhoramento do controlo da qualidade

v’ Reducéo dos custos de manutenco

= §*U

SIMPLICIDADE DE USO

A nova interface foi especialmente estudada e otimizada para ser de utilizagao imediata através de ecra sensivel ao toque.
Gréafica e icone foram redesenhados para uma navegacgao simples e confortavel.

ORGANIZACAO AVANCADA DA PRODUCAO

A Cms active permite configurar diversos utilizadores com fungdes e responsabilidades diferentes em fungao da utilizagao da
maquina (ex.: operador, técnico de manutencao, administrador, ...).

E possivel, também, definir os turnos de trabalho na maquina para depois registar atividades, produtividade e eventos que
ocorreram em cada turno.

QUALIDADE ABSOLUTA DA PECA ACABADA

Com a Cms active a qualidade da peca acabada nao é mais posta em risco por utensilios gastos. 0 novo Tool Life Determina-
tion system de Cms active envia mensagens de notificagdo quando se aproxima o fim da vida Gtil da ferramenta e aconselha
a respetiva substituicao no momento mais adequado.

EQUIPAMENTO? NENHUM PROBLEMA!

A Cms active guia o operador durante a fase de equipamento do armazém de utensilios tendo em conta também os programas
a executar.
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A GAMA DA CMS PLASTIC PARA 0 PROCESSAMENTO DE
TECHNOLOGY MATERIAIS PLASTICOS

TRACER TIME
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lativos e podem ser alterados pela CMS sem aviso prévio.
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via A. Locatelli, 123 - 24019 Zogno (BG) - IT

Tel. +39 0345 64111
info@cms.it

cms.it a company of scmagroup




