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CMS ist Teil der SCM Gruppe, einem Technologie Weltmarkfiihrer bei
der Bearbeitung von einer Vielzahl von Materialien, wie z.B. Holz,
Plastik, Glas, Stein, Metall und Kompositmaterialien. Die weltweit
agierenden Einzelfirmen der Gruppe sind verldssliche Partner von
fihrenden Industrieherstellern in verschiedensten Markten, wie z.B.
der Mobelindustrie, Automobilbau, Aerospace, Schiffsbau und der
plastikverarbeitenden Industrie. Die SCM Gruppe koordiniert, unterstutzt,
entwickelt und fertigt Ihre Produkte in 3 groBen, hoch technologisierten,
Produktionsstandorten und agiert auf 5 Kontinenten mit Hilfe von mehr
als 4.000 Angestellten. Dlie SCM Gruppe, fortgeschrittenstens Know-How
im Bereich des industriellen Maschinenbaus und Sonderkomponenten

plastic technology

CMS SpA produziert Maschinen und Anlagen fiir die Bearbeitung von
Verbund- und Kohlefaserwerkstoffen, Aluminium, Leichtmetallen,
Kunststoffen, Glas, Steinen und Metallen. Das Unternehmen wurde
1969 von Herrn Pietro Aceti mit dem Ziel gegriindet, den Kunden
maBgeschneiderte und hochmoderne Lésungen anzubieten, die auf
einem auBerordentlichen Verstandnis ihrer Produktionsanforderungen
basieren. Das stetige Wachstum von CMS in den einzelnen Bereichen
entspringt bedeutenden technologischen Innovationen. Sie sind der
Ertrag aus umfangreichen Investitionen in Forschung und Entwicklung
sowie aus Ubernahmen von Premiumunternehmen.

CMS Plastic Technology produziert technologisch fortschrittlichste CNC-Bearbeitungszentren und Thermoformmaschinen fir
die Kunststoffverarbeitung. Die Griindung der Markenfirma setzte Synergien aus der technisch-industriellen Kompetenz des
1973 gegriindeten historischen Unternehmens Villa im Bereich Thermoformung und dem historischen Know-how von CMS im
Frasbereich frei. Aufgrund stetiger Investitionen in Forschung und Innovation ist CMS Plastic Technology ein einzigartiger Partner
flir den gesamten Prozess — beginnend beim Thermoformen (iber das Beschneiden bis hin zum Ausfiihren von Modellen und
Formwerkzeugen — und gewahrleistet maximale Produktivitat. CMS Plastic Technology ist fiihrend in verschiedensten Bereichen:
Kraftfahrzeuge, Luft- und Raumfahrt, Erdbewegungsmaschinen, Wohnwagen, Busse, Bahnindustrie, Badewannenproduktion.
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The thermoforming machines.

Thermoformmaschinen



BRS SPECIAL SPA

EINFACH UND SICHER IM GEBRAUCH

Die br5 Special spa wurde als Thermoformmaschine zur manuellen oder automatischen Beschickung und zum Umformen groBer Platten, ohne KEY BUYER BEN EFlTS
die Notwendigkeit einer Durchhangkontrolle, konstruiert.

+ Mit dieser extra fiir den Prozess der Thermoformung entwickelten Kontrollsoftware lassen sich alle Prozessparameter einfach und
e benutzerfreundlich und sicher intuitiv verwalten. Aufgrund der geflihrten Programmfunktionen liegt die bendtigte Zeit zum Erlernen der Software um 53 % unter
e hohe Wirtschaftichkeit iggﬁrjghl;g;u“t]izr;.ﬁ\]/\ézlnaIIe Variablen in nur einem einzigen Programm gespeichert werden, lassen sich die Ergebnisse auch noch

®  plattengroen von 2.500 x 2.500 mm bis zu 6.000 x 2.500 mm + Spezifisches Design zum Herstellen von Becken und Mini-Pools. Entnahme des kompletten Formwerkzeugs, um auch mit externen

Geraten einen einfachen Zugang zum Be- und Entladen der Platten zu gewahrleisten. Proportionales Hauptvakuum mit zweiter
Vakuumlinie zum Formen des Wannenrands.

+ Durch das modulare Design lassen sich groBe Abmessungen bis zu 12 Metern in X-Richtung ausfiihren. Rahmen mit Streckfunktio-
nalitdt in Y-Richtung zur Bearbeitung groBer Platten. Formwerkzeughdhe bis maximal 2000 mm.
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KOMPONENTEN

Optisches Strahlungsthermometer
fir die Kontrolle der Aufheizung

Heizsystem mit doppelter Ober- und
Unterplatte mit Quarz-Heizelement

Ausziehbarer Tisch fiir einfache Ristung
und Beladung mit Material/Entladung des
Werksticks

Wssppa -

Separate Doppelvakuumanlage fiir die Formung
von Rand und Wannenkdrper mit integriertem
Tank und Proportionalsystem



CMS SUPERVISOR MASTER

4 MASTER (administrator)
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HAUPTBILDSCHIRMSEITE

e [ntuitiv

e Touchscreen-bereit
e Alle Parameter zu Diagnostik, Automatikbetrieb, Prozess, Sensorik und Produktivitat auf einer einzigen Bildschirmseite

e Direktzugriff von der Hauptbildschirmseite auf die Setup-Seiten

Elektronischer Formatwechsel von
Spannrahmen und Reduzierplatte

Synoptisches System zur vereinfachten
Programmierung der Achsen

MaBstabsgerechte Darstellung der Plattenabmessungen im
Verhaltnis zur Heizplatte, um die
Programmierung zu erleichtern

Variation der Heizleistung je nach
Materialtemperatur

Leistung und Zeitdauer von Vakuum,
Luft und Tiefziehen sind einstellbar
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KUNDENDIENST
UNSERE TECHNIKER AN IHRER SEITE.
[BERALL AUF DER WELT
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Schulung

Installation

Fern-Kundenbetreuung

(RCC) Kundendienst vor Ort

Wartung

Austausch und Nachristung

Ersatzteile

GLOBALE PRASENZ
FUR ERSTKLASSIGEN SERVICE

¢ 36.000 verschiedene Codes, um Maschinen jeden Alters zu betreuen;

e 1 Zentrallager am Firmensitz in Zogno und 6 Stltzpunkte auf der ganzen Welt, voll auf
IT-Ebene integriert und von einer den Produktversand optimierenden Software gesteuert,
um Wartezeiten zu reduzieren;

* 98 % der Auftrage sind vorratig;

¢ Garantierte Ersatzteile dank eines grindlichen Kontrollprozesses und der Validierung
durch unser hauseigenes Qualitatslabor;

e Bereitschaft zur Erstellung von auf der Grundlage der Kundenanforderungen
empfohlenen Ersatzteillisten, um Stillstandzeiten zu minimieren;
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DAS SORTIMENT VON FUR DIE
PLASTIC TECHNOLOGY KUNSTSTOFFVERARBEITUNG

ATHENA

ARES GENESI TECNOCUT PROLINE TECNOCUT SMARTLINE
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PCBR5SPA-0622D

Die technischen Daten sind unverbindlich und kénnen von CMS ohne Vorbescheid geandert werden.

aCms

C.M.S. SPA
via A. Locatelli, 123 - 24019 Zogno (BG) - IT

Tel. +39 0345 64111
info@cms.it

cms.it a company of scmagroup




