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3/5-Achs-CNC-Bearbeitungszentren
(mit Durchlauf in Z bis 500 mm)




CMS ist ein Unternehmen der SCM Group, ein weltweit fihrender
Technologiekonzern zur Bearbeitung zahlreicher Materialien wie Holz,
Kunststoff, Glas, Stein, Metall und Verbundwerkstoffe. Die Unternehmen
der Gruppe sind fir verschiedene Produktbereiche auf der ganzen Welt als
solide und zuverlassige Partner der bedeutendsten Fertigungsindustrien
unterschiedlichster Produktbereiche bekannt; diese reichen von der
Einrichtungsbranche bis zum Bauwesen, von der Automobilindustrie bis
zur Luft- und Raumfahrt, vom Schiffsbau bis zur Kunststoffverarbeitung.
Prasent auf fiinf Kontinenten, unterstiitzt und koordiniert die SCM Group
die Entwicklung von hochwertigen Industrieanlagen in drei groBen,
spezialisierten Produktionszentren mit tber 4.000 Mitarbeitern. Die
SCM Group steht fir weltweit hdchste Kompetenz in der Konstruktion
und im Bau von Maschinen und Komponenten fiir die industrielle
Verarbeitung.

.Cms

plastic technology

CMS SpA fertigt Maschinen und Systeme flr die Bearbeitung von Verbundwerk-
stoffen, Kohlefaser, Aluminium, Leichtmetalllegierungen, Kunststoffen, Glas,
Stein und Metall. Das Unternehmen wurde 1969 von Pietro Aceti mit dem Ziel
gegriindet, kundenspezifische, innovative Losungen auf der Grundlage eines
umfassenden Verstandnisses der Prozesse des Kunden anzubieten. Bedeutende
technologische Innovationen, die dank umfangreicher Investitionen in Forschung
und Entwicklung sowie Ubernahmen erstklassiger Unternehmen entstanden,
flhrten zu einem stetigen Wachstum in den verschiedenen Referenzsektoren.

maximale Produktivitat gewahrleistet.

CMS Plastic Technology realisiert Bearbeitungszentren mit numerischer Steuerung und Thermoformmaschinen fir die
Kunststoffverarbeitung und bietet technologisch fortschrittliche Lésungen. Die Marke entstand bei der erfolgreichen
Kombination der technisch-industriellen Erfahrung des 1973 gegriindeten Unternehmens Villa im Bereich der
Tiefziehtechnik mit dem langjahrigen Fachwissen von CMS im Bereich der Fréastechnik. Dank kontinuierlicher
Investitionen in Forschung und Innovation ist CMS Plastic Technology als alleiniger Partner fir den gesamten Ablauf
bekannt, der vom Thermoformen tber das Nachschneiden bis hin zur Anfertigung von Modellen und Spritzgussformen

CMS Plastic Technologyist in zahlreichen Bereichen fiihrend, wie beispielsweise: Automotive, Luft- und Raumfahrt,
Erdbewegungsmaschinen, Caravan, Bus, Eisenbahnindustrie, Freigabe und Fertigung von Badewannen, technische
Artikel, visuelle Kommunikation, Maschinenbauteile und Verpackungen.
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UBERSICHT DER TECHNISCHEN
MERKMALE

TECHNOLOGISCHE VORTEILE ZUR BEARBEITUNG VON KUSTSTSTOFFEN

Alles in Reichweite

mit der TECPAD i _
Fernbedienung Breite Verfiigharkeit von
mit 7" Farb-Touchscreen. Werkzeugen dank

Kettenmagazin TRC mit
32 Positionen hinten.

Schnellere Arbeitszyklen

cms tracer 100

CNC-3-/5-Achs-Bearbeitungszentren (Durchlauf in Z bis 500 mm)

KEY BUYER BENEFITS

Bearbeitungszentrum All-in-One, mit 3 und 5 Achsen fiir die Bearbeitung von Kunststoffen und hochentwickelten
Materialien, ausgestattet mit technischen Ldsungen fiir technische Artikel und thermogeformte Teile mit geringem
Tiefziehen

Breiter Werkstiickdurchgang in Z bis zu 250mm
Das heste Spindelangehot seiner Klasse flir samtliche Bearbeitungsanforderungen bis zu 15 kW und 24.000 U/min

Uniibertroffene Optimierung des Platzbedarfs dank der verfligbaren Losungen “pro-speed” und “pro-space”

mit dem Magazin FAST
Mit 14 Positionen.

Konsole mit integriertem PC Mit Klimagerat integrierter
Industrie-PC mit 21,5-Zoll Full- Schaltschrank.
HD-Multitouch-Farbdisplay, das auf

einem Untertisch mit Rollen steht,

damit die Konsole leicht um die

Maschine herum bewegt werden
kann.

4 ¢ Absolute Flexibilitdt mit einzigartigem
KonfigurationsmalB der Bedieneinheit.

e Dank der 5-Achs-Elektrospindel JQX Feinbearbeitung
ohnegleichen bei der Bearbeitung von flachen
Kunststoffplatten und dem Beschnitt von
thermogeformten Platten.i.

e

Magazin TRB mit 14
Positionen.

Elektrospindel JQX: hohe Drehgeschwindigkeit
und maximale Leistung in der
Kunststoffverarbeitung

AuBergewdhnliche Bearbeitungsqualitat

mit der 5-Achs-Elektrospindel JQX (Just
Quality eXtreme), Direktantrieb und bis

zu 12 kW Leistung. Sie ist fiir Kunststoffe
optimiert und gewéhrleistet auch bei

groBen Abtragsleistungen und hoher
Geschwindigkeit Vibrationsfreiheit.

Die leichte Bauweise und das hervorragende
Preis-Leistungs-Verhaltnis machen diese
Elektrospindel zur idealen Lésung fir alle,
die auf der Suche nach einem flexiblem
Produkt mit verschiedenen Anforderungen an
Kunststoffbearbeitungen.

AuBergewohnliche Flexibilitat mit
dem Multifunktionstisch aus
extrem steifem, flieBgepresstem
Aluminium, der speziell

entworfen wurde, um die perfekte
Ebenheit auch nach wiederholter
Beanspruchung auf Dauer zu
erhalten. Ideal fir die Bearbeitung
in Nesting von Kunststoffplatten.
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CNC-3-/5-Achs-Bearbeitungszentren (Durchlauf in Z bis 500 mm)

SICHERHEITSSYTEME

GARANTIERTE SICHERHEIT:

SCHUTZVORRICHTUNGEN MIT BUMPERN
Sicheres Bearbeiten mit dem Bumper-
Schutzsystem, das die Maschine bei
versehentlicher  BerUhrung  durch  den
Bediener anhalt.

| 2
1
A B C
PRO-SPACE PRO-SPEED PRO-SPACE PRO-SPEED
MINIMALER PLATZBEDARF, MAXIMALE SICHERHEIT UND . TRACER 100 ARBEITSTISCH
FLEXIBILITAT: SCHUTZVORRICHTUNGEN PRO-SPACE i y
Vollig freie Ladeflache zur Platzbedarfreduzierung auf ein B Nutzarbeitsbereich 3110 x 1320 mm 2780 3156 (4156%) 4720 6715 (7065%) 7300
Minimum. Die Schutzvorrichtungen erméglichen den Einsatz der
Maschine in X-Richtung bei einer Vorschubgeschwindigkeit von bis Nutzarbeitsbereich 3710 x 1320 mm 2780 3156 (4156%) 4720 7315 (7665%) 7900
zu 25 m/min.
Keine Umzéunungen, was den Zugang zum Arbeitstisch auf allen ‘ Nutzarbeitsbereich 5510 x 1320 mm 2780 3156 (4156%) 4720 9115 (9465%) 9700
Seiten der Maschine ermoglicht. ﬂ
Nutzarbeitsbereich 3110 x 1620 mm 2780 3456 (4456%) 5020 6665 (7015%) 7300
\ C Nutzarbeitsflache 3710 x 1620 mm 2780 3456 (4456%) 5020 7265 (7615%) 7900
Nutzarbeitsbereich 5510 x 1620 mm 2780 3456 (4456%) 5020 9065 (9415%) 9700

PRO_SPACE PRO_SPEED
Layout Layout

VOLLIGE FREIHEIT UND HOHE PRODUKTIVITAT:
SCHUTZVORRICHTUNGEN PRO-SPEED

Schutzsystem fir den Einsatz der Maschine bei einer maximalen
Vorschubgeschwindigkeit von 60 m/min. Sobald der Bediener
die durch die vordere Lichtschranke abgegrenzte Ladezone
betritt, reduziert die Maschine automatisch die Geschwindigkeit;
sobald der Bediener die Ladezone verlasst, kann die maximale
Geschwindigkeit wieder erreicht werden.




WERKZEUGWECHSELMAGAZINE
SIE SORGEN FUR HOCHSTLEISTUNGEN BE
DER VERARBEITUNG VON KUNSTSTOFFEN

KEINE AUSFALLZEITEN far den
Werkzeugwechsel zwischen den
Bearbeitungsvorgdngen mit dem  FAST
Magazin mit 14 Positionen.

Das eingebaute Werkzeugwechselmagazin
“FAST” mit 12 oder 16 Positionen, das sich
neben der Elektrospindel befindet, sorgt in
Sekundenschnellefireinen Werkzeugwechsel.
Neben den anderen Werkzeugen auch mit
Blattaufnahme erhaltlich.
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CNC-3-/5-Achs-Bearbeitungszentren (Durchlauf in Z bis 500 mm)
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GroBes Werkzeugsortiment, das dem Bediener dank der hinteren Magazine mit bis zu 32 Positionen immer zur Verfligung steht.

Seitliches Magazin TRB mit 11 oder 14 Positionen.
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MULTIFUNKTIONS- ARBEITSTISCH ) oo, CMS tracer 100
AUSSERGEWOHNLICHE FLEXIBILITAT

FUR JEDE ANFORDERUNG BEIM
SPANNEN VON KUNSTSTOFFTEILEN

Arbeitstisch aus flieBgepresstem Aluminium, extrem stabil, speziell fir eine perfekte Ebenheit auch nach wiederholter Beanspruchung ' f — "'—E“ : e
ausgelegt, ideal auch fir Nestingprozesse. =

Hervorragender Werkstiickhalt mittels
Vakuum

mit hohem Durchfluss bis zu 1200
m3/h (50 Hz).

Einfache und schnelle Positionierung des Spannzubehérs wie Mit den einzigartigen T-Nuten am Arbeitstisch kdnnen individuelle
Saugnépfe MPS und das praktische Baukastensystem MODULSET Aufnahmen angebracht werden.
mit Oberflachenkanalstruktur.

11



BAUREIHE KOPFE UND GERATE
FUR DIE VERARBEITUNG
FORTSCHRITTLICHER MATERIALIEN

Eine Reihe von Kopfen fir die Bearbeitung fortschrittlicher Materialien wie Plexiglas, Kunststoff, Alucobond, Aluminium,

Polyurethanschaum und Honigwabenplatten.

GERATE FUR SONDERANWENDUNGEN

Gehlése an der Elektrospindel
Geeignet fir viele Anwendungen
und insbhesondere flir den Beschnitt
von flachen oder thermogeformten
Kunststoffplatten.

Luftgeblase mit Mikroschmierung
Geblase mit Luft und einem kleinen Teil
Ol zur Schmierung und Kiihlung des
Werkzeugs bei der Bearbeitung

von Nichteisenmetallen.
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OPTISCOUT

Gerat zur Erfassung von Referenzen auf Kunststoff- oder Papiermaterial,
fir die

Drehibertragung des Programms entsprechend der aktuellen Position
auf der Ebene.

lonisiertes Luftgebldse auf der Elektrospindel

lonisiertes Luftgeblase auf der
Elektrospindel Geeignet zum Entfernen
der angesammelten elektrostatischen
Ladungen von Schnittgut, was das
Absaugen von Spanen auf einer Vielzahl
von Kunststoffmaterialien erleichtert.

Schutz der Fiihrungen der Achsen X-Y
Mittels eines speziellen Reinigungs- und
Schutzsystems wird die Bearbeitung auch
auf abrasiven Materialien erméglicht.
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CNC-3-/5-Achs-Bearbeitungszentren (Durchlauf in Z bis 500 mm)
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REDUZIERTER PLATZBEDARF UND

EINFACHER ZUGANG

Ungehinderter Zugang zum Boden, , zur
Kabelschleppkette und zur Vakuumpumpe, die sich
im Maschinenbett befinden.

Schnelligkeit und Ergonomie beim Bestlicken und
Instandhalten der Bedieneinheit mit praktischer
frontaler Turéffnung.

T E c H N I s c H E DAT E N CNC-3-/5—Achs-BearbeitlEgIs‘zgin (t[)[rglgf? !bis15000m9)

TRACER 100 100
Geschwindigkeit vektorielle Achsen X-Y "PRO-SPACE" m/min 56
Geschwindigkeit vektorielle Achsen X-Y "PRO-SPEED" m/min 78
Durchlauf Werkstiick in Z mm 180 (250 opt.)
Leistung Motor (max.) kW (hp) 15 (20,5)
Drehgeschwindigkeit (max.) U/min 24000
Werkzeuge an Magazin verfuigbar (bis zu) Stellen 57
Vertikale und unabhangige Spindeln (bis zu) Stk. 21
Horizontale und unabhéngige Spindeln (bis zu) Stk. 12
Drehgeschwindigkeit (max.) U/min 8000
Integriertes Blatt in X, Durchmesser mm 125
Verbrauch Saugluft m3/h 4430
Geschwindigkeit Saugluft m/sec 25
Durchmesser Ansaugstutzen mm 250

* mit hoch dynamischen Paket: 84 m/mm
** mit hoch dynamischen Paket: 113 m/mm

15



Maestro active cnc

Maestro active ist unsere neue Benutzeroberflache. Der Bediener kann miihelos
verschiedene Maschinen bedienen, da die Schnittstellensoftware Maestro
active das selbe Look&Feel, die selben Symbole und den selben Ansatz zur
Interaktion beibehalt.

EINFACHE ANWENDUNG

Die neue Benutzeroberflache wurde speziell fiir die unmittelbare Nutzung Gber
den Touchscreen konzipiert und optimiert. Die Grafik und die Symbole wurden
fur eine einfache und praktische Navigation neu gestaltet.

NULL FEHLER
Verbesserte Produktivitdt dank integrierter Ablédufe zur Hilfe und
Wiederherstellung, was das Risiko von Bedienungsfehlern verringert.

Maestro cnc

Im Biro kdnnen Bearbeitungen Frasen, Bohren, Schneiden usw. schnell
und einfach Gber das CNC-Konstruktions- und Programmiersystem Maestro
einprogrammiert werden.

Dafiir sorgen die grafische Darstellung der Werkstiicke in 3D und der Support
durch Apps und Makros, mit denen sich jede Bearbeitung per Mausklick
erstellen lasst. Mit einem weiteren Klick werden die CNC-Programme
automatisch erstellt.

Maestro cnc ZUSATZFUNKTIONEN Maestro active CNC  WAXIMALE KONTROLLE DER PRODUKTIONSLEISTUNG

Durch die Erstellung von individuell nach Bediener, Schicht, Zeitplan und Zeitrahmen
(und vielem mehr) gestaltbaren Berichten kann die Produktionsleistung tiberwacht, optimiert und
verbessert werden.

D I E so FTWARE’ O Maestro pro view - Einzigartig in der 3D-Simulation BAHNBRECHENDE INTERAKTION
- 3D-Simulator, d dem Benut dglicht, das dreidi ionale Modell seiner Maschine i i i
DIE DIE ARBEIT Bz iahenunl e B8t ngsvoreazet e wahrand e e urie AUTEResfaf i wden i MIT IHRER SPEZIELLEN CIMS {0 G K R e e NYORGANGE
IR R THIN KU NSTSTOFF Mit Maestro active kdnnen Sie Wartungs-, Schulungs- und sonstige Vorgange erfassen und
E RLE I c HTE RT - alle Aktivitaten in einer Datenbank verfolgen. Mit der Mdglichkeit, alle Produktionsereignisse
der Meld k ti d zu dok tieren, wird das Fachwi des Bedi
VERARBEITUNGSMASCHINE e i e e e
Maestro 3d - Einzigartig zur Erstellung von 3D-Objekten
Integriertes Modul zur Programmierung dreidimensionaler Objekte auf 5-Achs-Bearbeitungszentren.

CAD/CAM-Programmiersoftware fiir
die Planung von Produktionsprozessen
jeglicher Art.

<

FORTSCHRITTLICHE FERTIGUNGSORGANISATION
Mit Maestro kdnnen verschiedene Benutzer mit unterschiedlichen Rollen und Zustandigkeiten

Die unter Windows® entwickelte Software entsprechend der Nutzung der Maschine konfiguriert werden (z.B.: Bediener, Wartungspersonal,

erleichtert die Programmierung dank einer L. . Administrator, ... ). Dariiber hinaus knnen Arbeitsschichten an der Maschine festgelegt und dann

s e alree e el e Maestro AppS - Einzigartiges Know-how die Tatigkeiten, die Produktivitdt und die Ereignisse verfolgt werden, die wihrend der jeweiligen
! Maestro Apps ist eine Programmbibliothek mit direkt verfiigharen und einfach zu bedienenden Schicht aufgetreten sind.

Entwurfsumgebung, die dem Kunden

alle fuir die Konzipierung seiner Teile
erforderlichen Werkzeuge

und deren Anordnung auf dem
Arbeitstisch, die Werkzeugverwaltung und
die damit einhergehende Bearbeitung zur
Verfiigung stellt - und das alles in einem
perfekt integrierten und leistungsstarken WERKZEUGBESTUCKUNG? KEIN PROBLEM!

Kontext. Maestro fiihrt den Bediener durch die Bestiickungsphase des Werkzeugmagazins und beriicksichtigt
dabei auch die auszufithrenden Programme.

Funktionen, die speziell fiir die Bearbeitung von Kunststoffteilen entwickelt wurde.

ABSOLUTE QUALITAT DES FERTIGTEILS
Mit Maestro active wird die Qualitat des Fertigteils nicht mehr durch abgenutzte Werkzeuge

gefahrdet. Das neue Tool Life Determination sendet Meldungen, mit denen zum Werkzeugaustausch

. . . zum friihestmoglichen Zeitpunkt empfohlen wird, je ndher das Ende der Werkzeugnutzungsdauer
Maestro msl connector - Vollstindige Integrierbarkeit iy ¢ P e : entne

Verbindung zu Design-Software von Drittanbietern.

@ W
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DIE CMS-BAUREIHE FUR DIE
PLASTIC TECHNOLOGY KUNSTSTOFFVERARBEITUNG
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Die technischen Daten sind nicht verbindlich und kénnen von CMS ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden.

aCms

C.M.S. SPA
via A. Locatelli, 123 - 24019 Zogno (BG) - IT

Tel. +39 0345 64111
info@cms.it

cms.it a company of scm@agroup




