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Centros de mecanizado CNC de 3/5 ejes
(paso en Z hasta 500 mm)




CMS forma parte de SCM Group, lider mundial en tecnologias para el
mecanizado de una amplia gama de materiales: madera, plastico, vidrio,
piedra, metal y materiales compuestos. Las empresas del grupo son,
en todo el mundo, el socio firme y fiable de las principales industrias
manufactureras de varios sectores de productos: desde la decoracién
hasta la construccién, la automocién, la industria aeroespacial, la
nautica o la transformacién de materiales plasticos. SCM Group impulsa
y coordina el desarrollo de un sistema de excelencia industrial en tres
grandes polos de produccion que emplea a mas de 4.000 profesionales
y tiene presencia directa en los 5 continentes. SCM Group representa
la experiencia mas avanzada del mundo en el disefio y fabricacién de
maquinas y componentes para la transformacion industrial de materiales.

FCms

CMS SpA fabrica maquinas y sistemas para el mecanizado de materiales
compuestos, fibra de carbono, aluminio, aleaciones ligeras, plastico, vidrio,
piedra y metal. Fue fundada en 1969, fruto de una idea de Pietro Aceti, con
el objetivo de ofrecer soluciones personalizadas y de vanguardia basadas en
un profundo conocimiento del proceso del cliente. Relevantes innovaciones
tecnolégicas, generadas por importantes inversiones en investigacion vy
desarrollo, y la adquisicién de empresas de primer nivel han permitido un
crecimiento constante en los distintos sectores de referencia.

advanced materials technology

CMS Advanced Materials Technology es lider en el sector de los centros de mecanizado a control numérico para la transformacion
de materiales avanzados: materiales compuestos, fibra de carbono, aluminio, aleaciones ligeras y metal. La importante inversién
en investigacion y desarrollo ha permitido a la marca mantenerse a la vanguardia, con maquinas que ofrecen unas prestaciones
inmejorables en cuanto a precisién, velocidad de ejecucion vy fiabilidad, y que satisfacen las necesidades de los clientes que
operan en los sectores mas exigentes. Desde principios de la década de 2000, CMS Advanced Materials Technology se
ha consolidado como socio tecnolégico en sectores de excelencia como el aeroespacial, la aeronautica, la automocién, las
embarcaciones de regata, la Férmula 1 y la industria ferroviaria mas avanzada.
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TIME 100
VENTAJAS TECNOLOGICAS

ESTACIONES DE TRABAJO CNC DE TRES/CINCO EJES, PASO EN Z HASTA 500 MM

Centro de mecanizado disefiado y concebido para la transformacién de de materiales avanzados y plasticos; gracias
a su disefio Unico y al sistema de seguridad PRO-SPACE, requiere poco espacio y es accesible desde todos los lados
para manipular paneles o componentes pequefios. Vo7
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+ Centro de mecanizado de 3 ejes de alto rendimiento, esencial y flexible, con soluciones técnicas avanzadas y

una inigualable relacion rendimiento/precio MiNIMO VOLUMEN Y MAXIMA FLEXIBILIDAD: AUSENCIA TOTAL DE VIBRACIONES:
+ Rendimiento de alto nivel que combina de forma Gnica las necesidades de todos los sectores del mecanizado, PROTECCIONES "PRO-SPACE™ - . ESTRUCTURA DE PORTAL MOVIL

desde el signage al nesting pasando por el articulo técnico. Zona de carga completamente libre para minimizar el espacio Un rendimiento inigualable gracias a la estructura de

! ocupado. portal mévil, que permite alcanzar altas velocidades de
. . . o . La ausencia de protecciones perimetrales permite el acceso a procesamiento garantizando siempre la mejor calidad de las

+ Dimensiones compactas gracias a la solucion “pro-space la plataforma de trabajo por todos los lados de la méaquina. piezas producidas.
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UNIDAD OPERATIVA UTILLAJE

EXCELENTE PRECISION Y FLEXIBILIDAD Méxima versatilidad gracias al almacén lateral TR que reduce significativamente los tiempos de cambio de utillaje. Solucién ideal para
En todas las condiciones de uso con la unidad de fresado de 3 0 4 ejes hasta 15 kW de potencia. reducir los tiempos de ciclo, especialmente en el recorte de placas de materiales avanzados y plasticos.

El electrohusillo, para garantizar un rendimiento constante incluso durante el mecanizado mas intensivo de las placas, puede equiparse

con una unidad de refrigeracién por liquido para mantener una temperatura de funcionamiento constante.

080 0 08Te

Almacén “Pick-up” de 1 posicién con posicionamiento Consola con PC integrado

neumatico anclado al travesafiomévil. PC industrial con pantalla multitactil en color de 21,5 y Full

Configuracién ideal para el uso de voluminosos cabezales de HD, colocado sobre una base de apoyo con ruedas para facilitar

transmision angular. el desplazamiento de la consola a lo largo del perimetro de la
NINGUN LIMITE DE MECANIZADO: EJE VECTOR DE INTERPOLACION maquina.

Rotacién y posicionamiento automéatico de 360° en el plano de trabajo X-Y de los cabezales de transmisién angular mediante el eje
Vector de interpolacién controlado digitalmente por el CNC.



PLATAFORMAS DE TRABAIC CARGA Y DESCARGA

PLATAFORMA DE TRABAJO “H.E.” (High Efficiency)

Plataforma de trabajo robusta, practica e indeformable gracias a la estructura de aluminio laminado.

Puesta en marcha rapida y sencilla con el sistema de bloqueo magnético del vacio: en segundos, el vacio sélo se encuentra en la zona
de colocacién de la pieza.

= fa= -, o

Amplia seleccién de ventosas MPS y MODULSET para sujetar las MAXIMA EFICACIA EN TODAS LAS SITUACIONES DE TRABAJO:

piezas a la plataforma de trabajo en funcién del mecanizado a RODILLOS PRENSADORES

realizar. Dispositivos especialmente eficaces en el mecanizado Sujecién perfecta de piezas pequefias y tiras, en condiciones de

mas complejo de placas y articulos técnicos. escasa sujecion con el vacio.
Al presionar cerca de la zona de fresado, los rodillos prensadores
también son ideales para el mecanizado de paneles superpuestos.
En el caso de los fresados que no los requieren, los rodillos se
excluyen manteniendo todas las prestaciones de la maquina.

Cero polvo y la méxima eliminacion de las virutas de pléstico
con el sistema de aspiracion superior para la limpieza de la
plataforma de trabajo.
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GAMA DE CABEZALES Y DISPOSITIVOS PARA
EL MECANIZADO DE MATERIALES AVANZADOS

|

Una gama de cabezales dedicados al mecanizado de materiales avanzados como el plexiglas, el plastico, el alucobond, el aluminio,
las espumas de poliuretano y el carton alveolar.

OPTISCOUT

Dispositivo para detectar las referencias en el material plastico o de
papel, para la rototraslacion del programa segun la posicion real en la
plataforma.

DISPOSITIVOS PARA APLICACIONES ESPECIALES

Soplador en el electrohusillo

Adecuado para mdltiples aplicaciones y,
en particular, para el recorte de placas de
plastico planas o termoformadas.

Soplador de aire con microlubricacién
Soplador con aire y una pequefia cantidad
de aceite para lubricar y refrigerar el
utillaje cuando se mecanizan metales no
ferrosos.

Soplador de aire ionizado en el
electrohusillo Indicado para eliminar
las cargas electrostaticas acumuladas
en el material cortado, lo que facilita la

aspiracién devirutas en multiples
materiales plasticos.

Proteccion de las guias de los ejes X-Y

El sistema especial de limpieza y
proteccion permite el mecanizado incluso
en materiales abrasivos.
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OTROS DISPOSITIVOS

TODO AL ALCANCE DE LA MANO: CONTROL TECPAD

Gestion de los mandos de la maquina con un control
remoto con pantalla tactil en color de 7" que hace que la
configuracién sea rapida y sencilla.

LECTOR DE CODIGOS DE BARRAS

Escaneo rapido y sencillo de la etiqueta adherida al panel
mediante el lector de cédigos de barras.

SENSOR DE LONGITUD DEL UTILLAJE
Colocado en el lateral del bastidor, permite medir
automéaticamente la longitud del utillaje.

AMPLIA SELE[,:CI('JN DE PERSONALIZACION PARA CUBRIR CUALQUIER NECESIDAD EN EL MECANIZADO DE PLACAS, PIEZAS TERMOFORMADAS Y
ARTICULOS TECNICOS

Cabezales de transmisién angular de 1, 2 y 4 salidas con accesorios cénicos HSK para operaciones angulares de fresado, perforacién y
corte con cuchilla, con acoplamiento y recuperacién de holgura o acoplamiento mecénico fijo.
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CONFIGURACIONES DE LA MAQUINA DATOS TECNICOS

Mé&quina disponible en configuracién de célula nesting con elevador de carga y cinta de descarga (también disponible en versién de DIMENSIONES TOTALES “PRO SPACE”

sélo carga o s6lo descarga) y en versiones de derecha e izquierda.

A B c
mm 2190 2552 (3552%) 4565 (5570%)
mm 2190 2852 (3852%) 5765 (6770%)
mm 2190 3152 (4152%) 5765 (6770%)
mm 2190 3472 (4472%) 5215 (6215%)
mm 2190 3472 (4472%) 6402 (7400%)

*incluyendo el espacio operativo

AUTOMATIZACION DE LA CARGA/DESCARGA

CMS TIME 100 DATOS TECNICOS

12 15 18 22-31 22-43
ees________________________________ |

VELOCIDAD VECTORIAL DE LOS EJES X-Y m/min 35 35 55 85 g5
CARRERA DEL EJE Z mm 250 250 250 250 250
Paso de la pieza en Z / Paso del panel en Z mm 150 150 150 150 150
UNIDAD DE FRESADO
Potencia del motor (méx.) kW 15 (21) 15 (21) 15 (21) 15 (21) 15 (21)
Velocidad de rotacién (méx.) rpm 24000 24000 24000 24000 24000
Utillaje disponible en almacén (max.) ubicacion 12 15 17 20 20
Husillos verticales independientes (max.) n° 12 12 12 12 12
Husillos horizontales independientes (max.) n° 6 6 6 6 6

, Velocidad de rotacién (max.) rpm 8000 8000 8000 8000 8000

AUTOMATIZACION DE LA CARGA - .

Cuchilla integrada en X, diametro mm 125 125 125 125 125
Velocidad de rotacién de la cuchilla integrada (max.) rpm 10000 10000 10000 10000 10000

INSTALACION

Consumo de aire de aspiracion * m3/h 3400/5300 3400/5300 3400/5300 3400/5300 3400/5300
Velocidad de aire de aspiracion m/seg 30 30 30 30 30
Diametro de la boca de aspiracion mm 200/250 200/250 200/250 200/250 200/250
Gestion del vacio 50 Hz n° de bombas (hasta) 4 4 4 4 4
Gestion del vacio m3/h 250 250 250 250 250

* auténomo/con empujador

AUTOMATIZACION DE LA DESCARGA



Maestro active cnc

Maestro active es nuestra nueva interfaz. El operador puede manejar facilmente
diferentes méaquinas, puesto que el software de interfaz Maestro ofrece la
misma apariencia y tacto, los mismos iconos y el mismo planteamiento de
interaccion en todas ellas.

FACILIDAD DE USO

La nueva interfaz ha sido especialmente disefiada y optimizada para su uso
inmediato a través de la pantalla tactil. Los graficos e iconos se han redisefiado
para que la navegacién sea mas facil y cémoda.

CERO ERRORES
Mejora de la productividad gracias a la ayuda integrada y a los procedimientos
de recuperacién que reducen la posibilidad de error del operador.

Maestro cnc

En la oficina, el sistema de disefio y programacién Maestro cnc permite
programar rapida y facilmente las operaciones de fresado, perforacién, corte,
etc.

Esto es gracias a la representacion grafica en 3D de las piezas y a la ayuda que
proporcionan las aplicaciones y macros listas para usar para crear cualquier
operacién de mecanizado con un clic del raton. Otro clic y los programas CNC
se generan automéaticamente.

FUNCIONES ADICIONALE i MAXIMO CONTROL DEL RENDIMIENTO DE LA PRODUCCION
MaeSt ro CnC U C O S C O S MaeSt ro aCtlve CnC La generacion de informes personalizables por operador, turno, programa, horizonte temporal (y més)

permite el seguimiento, la optimizacion y la mejora del rendimiento de la produccion.
y &
EL s 0 FTWARE O Maestro pro view - Unico en simulacién 3D U NA I NTE RACC I 0 N
©

Simulador 3D que permite al usuario disponer de un modelo tridimensional de su maquina en la

QU E FAC I LITA oficina y visualizar en su PC con antelacion las operaciones de mecanizado que se llevarén a cabo REVO LU c I 0 NARIA CONOCIMIENTO TOTAL DE LOS EVENTOS DE LA MAQUINA E INTERCAMBIO
durante la produccion. ) DE LA EXPERIENCIA DEL OPERADOR
EL TRABAJO CON TU MAQU I NA Maestro active permite registrar el mantenimiento, la capacitacion y otros eventos, haciendo un

Soft q i6n CAD/CAM seguimiento de todas las actividades dentro de una base de datos. Los conocimientos del operador se
DS I8 phei e el M t 3d - Uni .. ) c M s D E D I CADA AL almacenan y se ponen a disposicion de la empresa gracias a la posibilidad de comentar y documentar
para disefiar cualquier proceso de aestro - Unico en la creacion de objetos 3D todos los eventos o avisos de produccién.

<

produccion. Médulg integrado para la programacién de objetos tridimensionales en centros de mecanizado M ECAN IZADO D E L
D llado en un entorno Windows® de 5 ejes. & 5 <
esarro 5% PI. ASTI co ORGANIZACION AVANZADA DE LA PRODUCCION
facilita enormemente la programacién Maestro active permite configurar diferentes usuarios con roles y responsabilidades distintas en funcién
gracias a un entorno de croquis . L. L del uso de la méquina (por ejemplo: operador, técnico de mantenimiento, administrador, ...).
avanzado, sencillo e intuitivo, que Maestro aPPSs - Unico en conocimientos técnicos Tambign se pueden definir turnos en la maquina y luego registrar las actividades, la productividad y los
! ' Maestro apps es una biblioteca de funciones de programacion inmediatamente disponibles y eventos ocurridos durante cada turno.

proporciona al cliente todas las
herramientas necesarias para el disefio
de sus piezas y su disposicién en la
plataforma de trabajo, la gestion del
utillaje y su mecanizado, todo ello en
un contexto perfectamente integrado y
de alto rendimiento.

faciles de usar, desarrollada especificamente para el mecanizado de piezas de material plastico.

CALIDAD TOTAL DE LA PIEZA ACABADA
Con Maestro active, la calidad de |a pieza acabada ya no se ve comprometida por el desgaste del utillaje.

El nuevo sistema Tool Life Determination de Maestro active envia mensajes de notificacion al final de la

.. vida util del utillaje y recomienda su sustitucion en el momento més oportuno.
Maestro msl connector - Integracion total

Conector con software de disefio de terceros.

@ W

(PUESTA A PUNTO? ;NO HAY PROBLEMA!
Maestro active guia al operador durante la fase de puesta a punto del almacén de utillaje, teniendo en
cuenta también los programas a ejecutar.
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GAMA MAQUINA CMS PARA MECANIZADO DE MATERIALES
ADVANCED MATERIALS TECHNOLOGY COMPUESTOS, ALUMINIO Y METAL

ETHOS POSEIDON CONCEPT
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KREATOR ARES

HELIX TECNOCUT PROLINE TECNOCUT SMARTLINE
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Los datos técnicos no son vinculantes y pueden ser modificados por CMS sin previo aviso.

aCms

C.M.S. SPA
via A. Locatelli, 123 - 24019 Zogno (BG) - Italia

Tel. +39 0345 64111
info@cms.it

cms.it a company of scm@agroup




