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CMS ist Teil der SCM Group, einem technologisch weltweit fiihrenden CMS SpA stellt Maschinen und Systeme flir die Bearbeitung von
Unternehmen in der Verarbeitung einer Vielzahl von Materialien: Holz, Verbundwerkstoffen, Kohlefaser, Aluminium, Leichtmetalllegierungen,
Kunststoff, Glas, Stein, Metall und Verbundwerkstoffe. Kunststoff, Glas, Stein und Metallen her. Das Unternehmen wurde
Die weltweit tatigen Unternehmen der Gruppe sind verlassliche Partner 1969 von Pietro Aceti mit der Vision gegriindet, maBgeschneiderte
der fihrenden Fertigungsindustrien in verschiedenen Marktsektoren, und hochmoderne Lésungen anzubieten, die auf einem tiefgreifenden
darunter die Mébel-, Bau-, Automobil-, Luft- und Raumfahrt-, Schiffbau- Versténdnis der Produktionsanforderungen des Kunden basieren.
und Kunststoffverarbeitungsindustrie. Die SCM Group koordiniert, Bedeutende technologische Innovationen, die auf umfangreiche
unterstiitzt und entwickelt ein System industrieller Spitzenleistungen in Investitionen in Forschung und Entwicklung sowie auf die Ubernahme
drei groBen, hochspezialisierten Produktionszentren, die mehr als 4.000 von Spitzenunternehmen zuriickzufithren sind, haben ein stetiges
Mitarbeiter beschéftigen und auf finf Kontinenten tatig sind. SCM Wachstum in den verschiedenen Referenzbereichen erméglicht.

Group: die fortschrittlichsten Kompetenzen und das gréte Know-how in

den Bereichen Industriemaschinen und Komponenten.
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advanced materials technology

CMS Advanced Materials Technology ist ein fiihrendes Unternehmen auf dem Gebiet der numerisch gesteuerten
Bearbeitungszentren fiir die Bearbeitung hochentwickelter Werkstoffe: Verbundwerkstoffe, Kohlefaser, Aluminium
und Leichtmetalllegierungen. Dank betrachtlicher Investitionen in Forschung und Entwicklung ist die Marke stets
auf dem neuesten Stand der Technik, mit Maschinen, die in puncto Genauigkeit, Ausfihrungsgeschwindigkeit und
Zuverlassigkeit Spitzenleistungen erbringen und den Anforderungen der Kunden in den anspruchsvollsten Bereichen
gerecht werden. Seit Anfang der 2000er Jahre hat sich CMS Advanced Materials Technology als Technologiepartner
in Spitzenbereichen wie der Luft- und Raumfahrt, dem Automobilbau, der Rennschifffahrt, der Formel 1 und der
modernsten Eisenbahnindustrie etabliert.
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Losungen fiir die additive Fertigung



CMS KREATOR

CMS, ein Pionier auf dem Gebiet der CNC-Maschinen fiir die Materialbearbeitung, begann 2018
mit der Entwicklung innovativer Large Format Additive Manufacturing (LFAM)-Lésungen, um die
Wettbewerbsféhigkeit der Verbundwerkstoff- und Werkzeugindustrie zu verbessern.

Additive Fertigung im GroBformat

Die groBformatige additive Fertigung (Large Format Additive Manufacturing, LFAM) mittels
Schneckenextrusion von thermoplastischem Granulat ist eine schnell wachsende Technologie zur
Herstellung von Verbundwerkstoffwerkzeugen. Zu den Anwendungen gehéren CFK-Autoklav-Layup-
Formen, Master-Formen, Beschnittvorrichtungen und Vakuumvorrichtungen fiir die Bearbeitung.
Geringere Durchlaufzeiten, Materialeinsparungen und Wiederverwertbarkeit machen LFAM zu einer
wettbewerbsfahigen Alternative zu herkémmlichen Technologien fiir die Werkzeugherstellung.

KEY BUYERS BENEFITS

‘ MASSGESCHNEIDERTE LOSUNG: CMS BIETET SPEZIALISIERTE LFAM-LOSUNGEN
AUSSCHLIESSLICH FUR DEN 3D-DRUCK SOWIE FORTSCHRITTLICHE HYBRIDSYSTEME,
DIE 3D-DRUCK- UND FRASTECHNOLOGIEN NAHTLOS INTEGRIEREN.

q SEHR FLEXIBEL: DIE CMS LARGE FORMAT ADDITIVE MANUFACTURING \.‘ \.‘ \&.
TECHNOLOGIE ERMOGLICHT DEN VERTIKALEN (0°), SCHRAGEN (45°)

UND HORIZONTALEN (30°) 3D-DRUCK AUF EINER EINZIGEN MASCHINE.

qMATERIALEINSPARUNG: HERSTELLUNG VON ENDKONTURNAHEN WERKZEUGEN, BI

ZU 80% MATERIAL- UND GEWICHTSEINSPARUNG IM VERGLEICH ZU HERKOMMLICH:ES
TECHNOLOGIEN.

4 NACHHALTIGE LOSUNG: 60% WENIGER
TREIBHAUSGASEMISSIONEN IM ‘

VERGLEICH ZUM HERKOMMLICHEN R I Hﬂ
WERKZEUGHERSTELLUNGSVERFAHREN ’

(LEBENSZYKLUSANALYSE).

BENUTZUNGSFREUNDLICHKEIT: DIE ICARUS-SCHNITT-
SOFTWARE UND DIE DRUCK-HMI VEREINFACHEN DIE PROZESS-
UND TEMPERATURSTEUERUNG, WODURCH DIE PROGRAMMIER-

UND DRUCKZEITEN VERKURZT UND DER PRODUKTIONSABLAUF
VERBESSERT WERDEN.

3D-DRUCK

" 4 FRASEN

HAUPTFORM FUR
STOSSSTANGENLAMINIERUNG
AUTOMOBILINDUSTRIE
Material: ABS + 20% Kohlefaser
GroBe: 900 x 1000 x 400 mm
Gewicht: 50 kg
Aushartungstemperatur im Autoklaven: 60 °C
Druckzeit: 9 Stunden
Wandstarke: 16 mm
Bearbeitungszeit: 18 Stunden
Materialeinsparung: 50%
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EXTRUSIONSAN-
LAGEN

Mit seinem umfassenden Angebot an
Extrusionsanlagen kann CMS die Ldsung
anbieten, die am besten zur Anwendung
des Kunden passt. Die Extrusionsanlagen
sind fir die optimale Verarbeitung einer
breiten Palette thermoplastischer Polymere
ausgelegt, die im 3D-GroBformatdruck
verwendetwerden, darunterkohlenstoff-und
glasfaserverstarktes PLA, PETG, ABS, PA6,
PC, PEI und mehr. Das Materialladesystem
integriert Granulattrocknung und
Staubfiltration, um ein hochwertiges
Produkt zu gewahrleisten.
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EXTRUDER E1 EXTRUDER E10
EXTRUDER E3

EXTRUDER E1 EXTRUDER E3 EXTRUDER E10

SCHRAUBENDURCHMESSER 20 mm 25 mm 35 mm
MAX. DURCHFLUSSMENGE 10 kg/h 30 kg/h 100 kg/h
HEIZZONEN 5 5 6
MAXIMALE TEMPERATUR 450 °C 450 °C 430 °C
KUHLUNG Forcierte Luft Flussigkeit Flussigkeit
DUSENGROSSEN 8-13 mm 10- 15 mm 12 -20 mm
SCHMELZSENSOREN Temperatur und Druck Temperatur und Druck Temperatur und Druck
TROCKNERKAPAZITAT 80 | 1201 600 |

KREATOR M10

KREATOR A3

VERFAHREN

Additive Fertigung

EXTRUDER-EINHEIT

E3 (30 kg/h)

DRUCKSTRATEGIEN

Vertikal und 45°

X-ACHSE 2,500 - 9,800 mm
Y-ACHSE 2,500 mm
Z-ACHSE 1,300 mm

EXTRUDER
GENEIGT (45°) DRUCK

EXTRUDER
VERTIKALDRUC

KREATOR A3 KREATOR M10

Additive Fertigung
E10 (100 kg/h)
Vertikal und 45°

3000 - 10,500 mm
4,000 mm

1,600 mm

11

K



HYBRIDE LOSUNGEN

KREATOR ARES

KREATOR POSEIDON
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AUTOMATISCHER WECHSEL VOM FRASEN ZUM DRUCKEN OHNE MANUELLEN EINGRIFF

KREATOR ARES KREATOR POSEIDON

5-Achsen-Frasen +

5-Achsen-Frasen +
YEAZAAIRE Additive Fertigung Additive Fertigung
EXTRUDER-EINHEIT E1 (10 kg/h) E1 (10 kg/h)

EXTRUDER-EINSATZ Automatischer Kopfwechsel Automatischer Kopfwechsel

DRUCKSTRATEGIEN Vertikal, 45° und horizontal Vertikal und 45°

VERFAHREN

EXTRUDER-EINHEIT

EXTRUDER-EINSATZ

DRUCKSTRATEGIEN

X-ACHSE

Y-ACHSE

X-ACHSE 3,400 - 5,800 mm 4,000 - 10,000 mm
Y-ACHSE 2,000 mm 3,400 mm
Z-ACHSE 1,100 mm 1,300 mm
SPINDEL 20 kW 20 kW

Z-ACHSE (FRASEN)

Z-ACHSE (DRUCK)

SPINDEL

KREATOR MX5 10, POSEIDON 10 und ETHOS 10

KREATOR MX5 10 KREATOR POSEIDON 10 KREATOR ETHOS 10

5-Achsen-Frasen +
Additive Fertigung

E10 (100 kg/h)
Zweite Briicke
Vertikal und 45°
3,000 - 12,500 mm
4,250 mm
2,000 mm
1,600 mm

12 - 32 kW

5-Achsen-Frasen +
Additive Fertigung

E10 (100 kg/h)
Zweite Bricke
Vertikal und 45°
4,000 - 13,000 mm
4,000 mm
2,000 mm
1,600 mm

12 - 32 kW

HYBRIDE DOPPELBRUCKENLOSUNGEN

5-Achsen-Frasen +
Additive Fertigung

E10 (100 kg/h)
Zweite Briicke
Vertikal und 45°
4,000 - 13,000 mm
4,000 mm
2,000 mm
1,600 mm

18 - 32 kW
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DEDIZIERTE DRUCKSCHNITTSTELLE HMI

N E UI PROZESSUBERWACHUNG UND -VERWALTUNG LIVE-DRUCKVORSCHAU

@ cARUS

ICARUS
ENTDECKEN! v

ICARUS: INNOVATIVES PRODUKT
SOFTWARE FUR ORIENTIERTES SCHNEID

DRUCKPARAMETER AUTOMATISCH GENERIEREN

Die Software analysiert die Teilegeometrie, die Eigenschaften des gedruckten Strangs und das
ausgewahlte Material und schldgt automatisch die besten Druckparameter vor.

PROJEKTE MIT VEREINFACHTEN 3D-MODELLEN ERSTELLEN

Die Projekte konnen unter Verwendung elementarer geometrischer Formen entwickelt und
verandert werden.
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PARAMETRISCHE MODELLE ERSTELLEN DEDIZIERTE DRUCK-HMI FUR PROZESS
Es konnen Vorlagen fiir verschiedene Materialien, Druckstrategien und b UBERWACHUNG UND VERWALTUNG

Anwendungen erstellt werden.

EXKLUSIVE EIGENSCHAFTEN < QEs. | L
Erstellen Sie interne Verstarkungsstrukturen, Reduktionszonen und po S
KONTINUIERLICHE ANALYSE

Stitzen fir kritische Bereiche.
Anhand des 3D-Modells konnen die gedruckten Dicken analysiert und mit Hilfe einer speziellen
Software eine Strukturanalyse durchgefthrt werden. - d

“Egalware a&aCms

ALS 3D-GEDRUCKTES MODELL

Exportieren Sie das erzeugte 3D-Modell, das das endgiiltige Druckergebnis exakt wiedergibt.

advaced maberias lechnology




FALLSTUDIEN

CFRP VAKUUM-VORRICHTUNG FUR DIE MASCHINELLE BEARBEITUNG

LUFT- UND RAUMFAHRT
Material: PC + 20% Glasfaser
GroBe: 2200 x 1500 x 900 mm
Gewicht: 470 kg
Druckzeit: 26 Stunden
Wandstarke: 40 mm
Bearbeitungszeit:

12 Stunden

HOCHTEMPERATUR-LAMINIERFORM

LUFT- UND RAUMFAHRT
Material: PElI + 20% Kohlefaser
GroBe: 1200 x 900 x 1000 mm
Gewicht: 190 kg
Aushartungstemperatur im
Autoklaven: 170 °C

Druckzeit: 8 Stunden
Wandstarke: 36 mm
Bearbeitungszeit: 24 Stunden
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AUTOKLAVEN-LAMINIERFORM

CFRP-ANTENNENREFLEKTOR FUR VERTEIDIGUNGSSYSTEME

Material: PC + 20% Kohlefaser

GréBe: 1400 x 800 x 800 mm
Gewicht: 135 kg
Aushartungstemperatur im Autoklaven:
120 °C

Druckzeit: 20 Stunden

Wandstarke: 20 mm

Bearbeitungszeit: 8 Stunden

VAKUUM-VORRICHTUNG FUR DIE
BEARBEITUNG

Material: ABS + 20% Kohlefaser
GroBe: 1400 x 750 x 500 mm
Gewicht: 110 kg

Druckzeit: 12 Stunden

Wandstarke: 20 mm
'I‘Bearbeitu_rlg_s_zeit: 9 Stunden
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CMS FORTSCHRITTLICHE MATERIALIEN FUR VERBUNDWERKSTOFFE,
TECHNOLOGIEANGEBOT AN MASCHINEN  ALUMINIUM- UND METALLVERARBEITUNG
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TECNOCUT PROLINE TECNOCUT SMARTLINE

KREATOR ARES
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Die technischen Daten sind nicht bindend und kénnen vom CMS ohne Vorankiindigung gedndert werden.

aCms

C.M.S. SPA
via A. Locatelli, 123 - 24019 Zogno (BG) - IT

Tel. +39 0345 64111
info@cms.it

cms.it a company of scm@agroup




