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CMS ist Teil der SCM Gruppe, einem Technologie Weltmarkfihrer
bei der Bearbeitung von einer Vielzahl von Materialien, wie z.B. Holz,
Plastik, Glas, Stein, Metall und Kompositmaterialien. Die weltweit
agierenden Einzelfirmen der Gruppe sind verldssliche Partner von
fihrenden  Industrieherstellern in  verschiedensten  Markten, wie
z.B. der Mbbelindustrie, Automobilbau, Aerospace, Schiffsbau
und der plastikverarbeitenden Industrie. Die SCM Gruppe koordiniert,
unterstiitzt, entwickelt und fertigt lhre Produkte in 3 groBen, hoch
technologisierten, Produktionsstandorten und agiert auf 5 Kontinenten
mit Hilfe von mehr als 4.000 Angestellten. Dlie SCM Gruppe,
fortgeschrittenstens Know-How im Bereich des industriellen Maschinenbaus
und Sonderkomponenten.

FCms

CMS SpA produziert Maschinen und Anlagen fiir die Bearbeitung von Verbund-
und Kohlefaserwerkstoffen, Aluminium, Leichtmetallen, Kunststoffen, Glas,
Steinen und Metallen. Das Unternehmen wurde 1969 von Herrn Pietro Aceti
mit dem Ziel gegriindet, den Kunden maBgeschneiderte und hochmoderne
Losungen anzubieten, die auf einem auBerordentlichen Verstandnis ihrer Pro-
duktionsanforderungen basieren. Das stetige Wachstum von CMS in den ein-
zelnen Bereichen entspringt bedeutenden technologischen Innovationen. Sie
sind der Ertrag aus umfangreichen Investitionen in Forschung und Entwicklung
sowie aus Ubernahmen von Premiumunternehmen.

advanced materials technology

Rennboote, Formel 1 und der Bahnindustrie.

CMS Advanced Materials Technology ist filhrend bei der Produktion von CNC-Bearbeitungszentren und der Bearbeitung
fortschrittlicher Materialien wie Verbund- und Kohlefaserwerkstoffen, Aluminium, Leichtmetallen und Metall. Durch umfangreiche
Investitionen in Forschung und Entwicklung befinden sich die Maschinen des Unternehmens immer auf dem neuesten Stand
und verfiigen liber ein erstklassiges Leistungsspektrum. Durch ihre Genauigkeit, Ausfiihrungsgeschwindigkeit und Zuverlassigkeit
erfiillen sie die Kundenbediirfnisse der anspruchsvollsten Branchen. CMS Advanced Materials Technology etablierte sich seit Beginn
der 2000er Jahre als Technologiepartner in den fortschrittlichsten Kompetenzbereichen wie Luft- und Raumfahrt, Kraftfahrzeuge,
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HELIX L
TECHNISCHE VORTEILE

1. b3 .,
ENTDECKEN SIE MEHR

WICHTIGE KAUFER VORTEILE

+ Einblatt-Aufteilsage mit PC-/SPS-Steuerung flir den Zuschnitt von platten. Leistungsstark, unverzichtbar und flexibel, mit
modernen technischen Losungen und einem ausgezeichneten Leistungs-/Preisverhaltnis.

+ ldealfiirkleine Industriebetriebe oder als Zusatzmaschine zu anderen Technologien der Verarbeitung von Verbundmaterialien
und Kunststoff.

+ Die Plattenaufteilsdge kann problemlos mit einem automatischen horizontalen plattenmagazin kombiniert werden (erhaltlich
auf Anfrage).

Prismatische Fiihrung am

Druckbalken garantiert einen
schnellen und gleichméBigen
Zyklus und eine lange
Lebensdauer.

Zahnriemen

Ubertrégt maximale Leistung
bei geringer Vibration und
geringem VerschleiB.

L =
Vordere LED-Leiste
Geflihrte Prozesssteuerung E
Arbeitsprozess an der e
Vorderseite der Maschine.
Technische Daten Helix L 60 Helix L 80 Helix L 95
Neuer sjgewagen fiir SChmttlange mm 3300 / 3800 / 4300
einfache Inspektion Sageblattiiberstand mm 60 80 95
und Wartung Mit einer . . o . .
| maximalen Leistung von Variable Sagewagengeschwindigkeit (Option) m/min (opt.) 6-60(0-120)
bis zu 18 kW . Variable Schiebergeschwindigkeit (Option) m/min (opt.) 60 (70)
"Motor des Hauptsageblatts (S6 -40%) 50 Hz
(Sterndreieckanlauf) (Option)" KW {opt.) 750010
Motorleistung mit Inverter (Option) kW (opt.) (9)(11) (9) (11) (15) (9) (11) (15) (18)
Motorleistung des Vorritzers 50 Hz kW 1,5
Hauptsageblattdrehzahl 50 Hz U/min 4650
Vorritzerdrehzahl 50 Hz U/min 5850
Hauptsageblattdurchmesser mm 370
Vorritzerdurchmesser mm 200

Anzahl Spannzangen std 5



HELIX 90m / 110m
TECHNISCHE VORTEILE

S ey
ENTDECKEN SIE MEHR

WICHTIGE KAUFER VORTEILE

+ Einblatt-Aufteilsage, speziell fiir den Zuschnitt von Verbundmaterialien und Kunststoffen. Erfillt alle spezifischen
Anforderungen von Unternehmen, die Kunststoff-, Acryl- und Synthetikplatten bearbeiten.

+ Direkte Steuerung der spezifischen Schnittparameter fiir maximale Zugénglichkeit beim Sagen. Uber die Konsole abrufbar:
Einstellung der Messergeschwindigkeit, optimierte Messerhochfahrt, Kiihlung des Hauptblatts und Werkzeugschmierung.

+ Tische mit selektiven Luftkissen fiir Kunststoffe. Fiir einen optimalen Fluss der Platten genau dort, wo er bendtigt wird.
Eine wertvolle Unterstiitzung flir den Bediener bei der Bearbeitung von halbfertigen Platten.

Anpressvorrichtung

Die robuste Konstruktion

der Anpressvorrichtung mit

Unterplatte aus Aluminium

schlieBt Schwingungen bei diinnen

Materialien wéhrend des Schneidens

aus und gewahrleistet damit hdchste

Prazision und Oberfldchenqualitat.

Die optimierte Absaugung sorgt fiir

eine umfassende Sauberkeit des

Arbeitstisches.

g 55‘({’? Flottierende Greifer:

~ garantierte Ergebnisse

Durch die spezielle Form der
Greifer kénnen Platten und
Paneele auch bei maximaler
Geschwindigkeit mit perfekter
Parallelitét auch bei nicht
perfekt ebenen Flédchen sicher
gehalten werden.

Technische Daten helix 90m helix 110m
SCHNITTMASSE mm 3200x2100
Iy 3200x3200
) 3800x3200
3800x3800
Kiihlung und Schmierung 4500x3200
des Messers 4500x4300
Optimierung der Schnittqualitat .
2 durch Anwahl der Kiihlung des ElpIgE . mm = e
Messers oder der Aufspriihung Durchmesser Hauptblatt/Vorritzerblatt mm 380/200 400/200
=4 eines Luft-O-Gemischs tiber die Max. Geschwindigkeit Messerschlitten m/min 135
Steuerung. o ) .
Max. Geschwindigkeit Schieber m/min 70
‘ Leistung Motor Messer mit Inverter (obligatorisches Zubehdr) kW 11, 15,18
P Leistung Motor Vorritzer kW 1,8
Drehzahl Vorritzer (50 Hz) U/min 4500
Drehzahl Messer mit Inverter U/min 1.200/3.800

Anzahl Greifer std 7 8



HELIX 130h
TECHNISCHE VORTEILE

S o
ENTDECKEN SIE MEHR

WICHTIGE KAUFER VORTEILE

+ Uberlegene Technologie des Schnittschlittens durch die Vorrichtung ,,HI TRONIC Vertical stroke®. Die vollelektronische
Steuerung der Messer garantiert einen unvergleichlichen Standard der Oberflachenqualitat und der Geschwindigkeit
beim Schneiden von Verbundmaterialien und Kunststoffen.

Anpressvorrichtung: Zahlreiche +  Schneller und einfacher Werkzeugwechsel.
Vorziige in einer einzigen In wenigen Sekunden fiihrt der ,SAW-SET* im Rahmen einer elektronischen Regulierung eine schnelle und prazise Einstellung der
Struktur Werkzeuge durch, die eine einfache Bedienung der Maschine und eine Steigerung der Produktivitdt méglich macht.

Die Struktur gewéhrleistet einen
gleichmaBigen, und damit

fir platten idealen Druck und
eine optimale Absaugung der

s Spane durch das dreifache
Staubfdrdersystem (oben auf
der Anpressleiste, unter auf dem
Messerschlitten sowie auf dem
Seitensténder). Wartungsfrei
durch der Bewegung der
Anpressvorrichtung auf
Prisma-Fiihrungen.

+ Maximale Sauberkeit bei der Arbeit durch die automatische SchlieBung der Schneideanlage, die verhindert, dass
Verschnitte in das Innere der Maschine fallen.

Schieber mit biirstenlosem
Motor: Stets hdchste
Leistungen

Hdéchste Qualitat

und maximale
Arbeitsgeschwindigkeit durch
den Lauf des Schiebers auf
geschliffenen Rundfiihrungen.
Der Maschinentisch aus
robustem Rohrprofil aus Stahl
mit Rollen stellt die ideale
Ldsung fiir die Bearbeitung
auch der schwersten platten
ohne Beschéadigung dar.

Technische Daten helix 130h

SCHNITTMASSE mm 3200x3200

. . 3800x3800

Inverter: Keine Kompromisse 4500x4300

bei der Bearbeitung -

Die Méglichkeit der Einstellung Blattuberstand mm 128

Zer Gfschwind/gl;e/;‘ des Durchmesser Hauptblatt/Vorritzerblatt mm 430/200

Gfir?d%ists;;guﬁ;?m Max. Geschwindigkeit Messerschlitten m/min 150 (opt. 170)

die E(zie/ung héchster Max. Geschwindigkeit Schieber m/min 70

Schnittqualitét Leistung Motor Messer mit Inverter (obligatorisches Zubehor) kW 15 (opz. 18)
Leistung Motor Vorritzer kW 1,8
Drehzahl Vorritzer (50 Hz) U/min 4.800
Drehzahl Messer mit Inverter U/min 1.200/3.800

Anzahl Greifer Doppelkralle std 6
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HELIX 130k / 165k
TECHNISCHE VORTEILE

Anpressvorrichtung: Zahlreiche
Vorziige in einer einzigen Struktur
Der mechanische Aufbau
gewéhrleistet einen héheren und

i gleichméaBigen Druck mit optimaler

Spéneabsaugung und einfacher
Wartung. Dies sind besonders
hilfreiche Bedingungen bei der
Bearbeitung von Platten aus
Kunststoffen und modernen
Materialien auch bei umfangreicherer
Plattenstérke.

=

F: : , g

Robuster Messerschlitten
mit unabhangigem Hub des

« Haupt- und des Vorritzblatts

auf Prisma-Fiihrungen mit
Kugelumlauf.

ENTDECKEN SIE MEHR

WICHTIGE KAUFER VORTEILE

+ Motor fiir Hauptblatt erhéaltlich mit Leistungen bis 37kW.

+ Einblatt-Aufteilsage mit PC-/SPS-Steuerung fiir den Zuschnitt von Platten aus Verbundmaterialien und Kunststoff mit
besonders steifem und stabilem Aufbau. Ideal fiir moderne Industrieumgebungen und fiir hdrteste Anwendungen.

+ In seiner Kategorie filhrender Schieber mit umfassender Linearitat, Prazision und beschleunigter Zyklusfahigkeit durch die
hohe Maximalgeschwindigkeit beim Ricklauf (bis 135 m/Min.).

Technische Daten
SCHNITTMASSE

Blattlberstand

Durchmesser Hauptblatt/Vorritzerblatt

Max. Geschwindigkeit Messerschlitten

Max. Geschwindigkeit Schieber

Leistung Motor Messer mit Inverter (obligatorisches Zubehor)
Leistung Motor Vorritzer

Drehzahl Vorritzer (50 Hz)

Drehzahl Messer mit Inverter

Anzahl Greifer

Flottierende Greifer mit

. Doppelkralle:

Sicherer Halt bei maximaler
Geschwindigkeit auf der
Winkelseite, auch bei

nicht perfekt flachen
Kunststoffplatten.

helix 130k helix 165k

3200x3200
3800x3800
4500x4300

130 115
430/200 400/200
170
135
15 (opz. 18, 22, 30, 37) 18 (opz. 22, 30, 37)
1,8
4800
1.200/3.800 1.000/2.950

Erste vier mit Doppelkralle,

Doppelkralle dann Einzelkralle
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CMS LINEARER
SCHNITTOPTIMIERER

Im Biro bieten Maestro optiwise und Maestro pattern
office eine Unterstiitzung wahrend der Entwicklungs-
und Optimierungsphase. Maestro pattern office ist der
Optimierer erhaltlich auf allen Plattenaufteilségen fiir die
einfache und wirksame Ausflihrung der Schnittprogramme
vom Biiro. Maestro optiwise ist der lineare Schnittoptimierer
flr eine unmittelbare und funktionelle Verwaltung der
Plattenaufteilsage direkt aus dem Biiro heraus. Er ermdglicht
die automatische Erzeugung der Schnittpléne und bestimmt
die beste Ldsung je nach den Parametern des Bedieners.

Biiro

ZU jEDER ZUSATZFUNKTIONEN

Maestro pattern office

Maestro pattern office ist die Version des Grundoptimierers fiir das Biiro. Maestro pattern
office entsteht aus der Integration von Maestro pattern - serienmaBigem Optimierer erhalt-
lich auf allen Steuerungen der CMS Plattenaufteilsdgen - mit Maestro pattern import.

ANWENDUNG
DER GEEIGNETE
OPTIMIERER

Maestro pattern office ist der Maestro optiwise ist der Optimierer fiir Profis, von CMS fiir die Verwaltung der eigenen

Grundoptimierer fir die CMS Maschinen. Plattenaufteilsdgen geliefert. Die wichtigsten Stérken sind:

Maestro optiwise ist die professionelle o \erbesserte Benutzerfreundlichkeit: Der Benutzer kann alle Vorgange der Rohstoff-
Optimierung einfach und effektiv durchfiihren.

o Hohere Effizienz: Dank der verbesserten Benutzerfreundlichkeit kdnnen erforderliche
Aufgaben in kiirzerer Zeit erledigt werden, was die Produktivitat erhoht.

e (eringerer Anpassungsaufwand: Das Programm ist modular aufgebaut, so dass es

leicht an die Produktionslogik des Kunden angepasst werden kann.

Schnellere Einarbeitung: Die Anwendung ist ein niitzliches und einfaches Werkzeug, mit

dem Sie in kiirzester Zeit produktiv werden kénnen.

Multi-Maschinen-Management: Die Anwendung kann die Optimierung verwalten und

Maschinenprogramme fiir Plattenaufteilsdgen und Winkelanlagen erstellen.

Maestro optiwise

Software fiir die Kontrolle des ganzen
Prozesses von Kostenberechnung und
Optimierung.

Maestro converter cut
Maestro converter cut ermdglicht, jeden Schnittoptimierer durch PTX Datei
(min. Version 1.14) mit den CMS Plattenaufteilsagen zu integrieren.

12

Maestro active cut

Maestro active ist die neue gemeinsame Bedieneroberflache fiir alle CMS Maschinen.
Derselbe Bediener kann verschiedene Maschinen betétigen, als die Maestro active
Oberflache Software das gleiche look&feel, die gleiche Icons und einen gleichen
Ansatz zur Interaktion hat.

EINFACHE BEDIENUNG

Die neue Oberflache wurde eigens fiir eine sofortige Anwendung (iber touch
Bildschirm entwickelt und optimiert. Grafik und Icons wurden fiir eine
bedienerfreundliche Benutzung neu aufgezeichnet.

KEINE FEHLER
Verbesserte Produktivitat dank der integrierten Vorgange zur Hilfe und Wiederherstellung,
welche die Méglichkeit von Fehler seitens des Bedieners vermindern.

Werkstatt

MAXIMALE KONTROLLE DER PRODUKTIONSLEISTUNGEN

MaeStro aCtlve CUt Die Erstellung von Berichte, die man je nach Bediener, Schicht, Programm (und vieles mehr) individuell

gestalten kann, ermdglicht die Produktionsleistungen zu tiberwachen, optimieren und verbessern.

VOLLSTANDIGE KENNTNIS DER MASCHINENEREIGNISSE
UND TEILEN DER BEDIENERERFAHRUNG
Maestro active ermoglicht die Zeiten betreffend Wartung, Bildung und andere Ereignisse zu

EI N E REVO LUTI 0 N ARE verzeichnen, und alle Tatigkeiten in einer Database aufzubewahren. Das know - how des Bedieners wird
gespeichert und zur Verfiigung des Unternehmens gestellt, dank der Maglichkeit, alle Ereignisse oder

INTERAKTION e e T
M IT IHRER CMS Maestro active erméglicht, mehrere Bediener mit unterschiedlichen Rollen und Verantwortungen zu
MASCHINE

konfigurieren, je nach Maschinenanwendung (z.B.: Bediener, Servicetechniker, Verwalter, ...). AuBerdem
kann man die Arbeitsschichte an der Maschine festsetzen, und danach fiir jeden Schicht Tatigkeiten,
Produktivitét und Ereignisse ermitteln.

OPTIMIERUNGSFUNKTION DIREKT AN DER MASCHINE

Maestro pattern ist der lineare Schnittoptimierer fiir einen Bediener, der die Schnittplane in
weniger und einfachen Klicks optimieren méchte.

ZUBEHOR AUF WUNSCH

Maestro pattern import Cut utility

Durch das Plug-in Modul (auf Anfrage) kann Maestro Editor fiir Entspannungsschnitte: Software-Funktion zur Beseitigung von innenliegenden Verspannungen
pattern die Produktionsdaten direkt aus einem Excel- im Material bei Léngsschnitten. Zusatzliche Optimierungsfunktionen; Verwaltung von Reststiicken:
Datei importieren. Erkennung und automatische Eingabe der Reststiicke fiir eine spétere Wiederverwendung.

Cut manager

Simulator zur Berechnung der Bearbeitungszeiten, simulierte Ausfiihrung der Schnittplane
bei Auftrag / Mehrfachauftrag in 2D-Modus; Planung der Auftrdge nach Datum und
Prioritét; ausfiihrliche Berichterstattellung.

Cut editor
Software fiir die Etikettiereinheit, Platteneditor, Editor zur
Ausfiihrung von Bearbeitungsmakros.




T0 BE ALWAYS
BY YOUR SIDE

DIGITAL SERVICES

CONSOLLE EYE-M

Maestro connect

SCHLIESSEN SIE IHRE CMS MASCHINE AN, UND PROFITIEREN SIE VON ZAHLREICHEN ZUSATZLEISTUNGEN
Indem Sie Ihre Maschine mit der loT Maestro connect Technologie ausstatten, werden Sie zu einem breiten Leistungsprogramm Zugang haben. Sie werden

. . . e . . CONSOLLE EYE-CMS
zahlreiche exklusive Leistungen nutzen, die Sie fiir die ganze Lebensdauer der Maschine unterstiitzen werden.

Einfaches lineares und elegantes Design mit
,»Vollbildschirm*“-Effekt, waagerechte Linien

SCHNELLERER KUNDENDIENST SEITENS DER CMS SERVICEABTEILUNG werden durch LED heller dargestellt.

Durch die von Maestro connect an den Kundendienst {ibertragene Informationen werden Sie schnelle und rechtzeitige Wartungseingriffe erhalten. Der
“Status" Ihrer Maschine wird immer fiir den CMS Kundendienst zuganglich sein, was die Diagnose- und Losungszeiten erheblich reduzieren wird.

IHRE MASCHINE IMMER IM GRIFF
Mit Maestro connect kénnen Sie lhre Maschine mit einem Satz zusatzliche Sensoren ausriisten, um Ereignisse zu ermitteln und den Bediener benachrichtigen,
falls die Maschine nicht in optimalen Bedingungen arbeitet.

RS
I) .
SMART MACHINE

EIN GANZER MASCHINENPARK IN [HRER HAND

UBERWACHUNG der Maschine, ihrer @ SOFORTBENACHRICHTIGUNGEN auf PC, Tablet

*Kom—ponenten, ihres Zustands im Laufe der Zeit
und ihrer Leistungen in Bezug auf Verfiigharkeit
und Effizienz in Echtzeit.

und Smartphone beim Auftreten von Alarmen
und bei Ausfallzeiten, damit rechtzeitig
gehandelt und die VergroBerung des Schadens
verhindert werden kann.

PLANUNG UND WARTUNG: VORBEUGEN IST BESSER ALS... REPARIEREN!

PLANUNG: Im Bereich Smart Maintenance finden
Sie alle Tools fiir die optimale Organisation der
Wartungsarbeiten Ihres gesamten Maschinenparks
und damit fiir die Vermeidung von Ausfallzeiten.

STORUNGSSUCHE: Mit einer iibersichtlichen und
intuitiv  verstandlichen smarten Dokumentation
steht Maestro connect dem Wartungstechniker bei
der Durchfiihrung von Wartungstatigkeiten Schritt
fiir Schritt zur Seite.

® ANFORDERUNG DES KUNDENDIENSTES: Sie

brauchen zusatzlichen Support? Erdffnen Sie
mit nur einem Klick ein Kundendienst-Ticket
und verlassen Sie sich auf unsere Top-Experten.

ERWEITERTE GARANTIE
Hat Ihre Maschine noch Garantie? LT

Das zweite Garantiejahr mit erleichterten Konditionen
kénnen Sie direkt iber Maestro connect aktivieren.

BERICHT UND KPI: LERNEN SIE IHRE MASCHINE BESSER KENNEN

Die von Maestro connect bereitgestellten Berichte
und Leistungskennzahlen KPl gestatten eine
griindliche Analyse der Produktionsergebnisse
und geben lhnen einen detaillierten Einblick in die

Leistung Ihrer Maschine.

OEE: WARUM SIE
DIESEN KENNEN i—: NI
[ ]

SOLLTEN

Anhand des Gesamteffektivitatsindexes der Maschinen (OEE)
kénnen Sie die drei un—terschiedlichen Variablen Verfiigharkeit,
Effizienz und Qualitat dberwachen, den eventuell
niedrigsten Wert der drei Variablen identifizieren und dort mit
Optimierung—smaBnahmen ansetzen: Auf diese Weise bringen
Sie die Performance Ihrer Maschine auf neue Spitzenwerte!

ENERGY SAVING

SAVENERGY
WENIGER VERBRAUCH = GERINGERE KOSTEN

Mit Sav€nergy wird die Energie nur dann verbraucht, wenn sie benétigt wird;
die Aggregate werden nur aktiviert, wenn sie tatsachlich benétigt werden, und
bleiben in einem automatischen Standby-Betrieb wenn gerade keine Werkstiicke zu

SAVENERGY bearbeiten sind. Jahresersparnis bis zu 10% (Option).

COMPANY WITH Die technische Daten kénnen je nach Maschinenausstattung variieren. In diesem Katalog sind die
QUALITY SYSTEM Maschinen mit Sonderzubehdr dargestellt. Der Hersteller behélt sich das Recht vor, alle Daten
CERTIFIED BY DNV und MaBe ohne Vorankiindigung zu &ndern; solche Anderungen beeinflussen nicht die Sicherheit

1ISO 9001 laut CE Vorschriften.

Maximaler, ermittelter Gerduschpegel entsprechend der Betriebsbedingungen laut Norm EN ISO 1870-13:2012.

Akustischer Druck in Arbeit bei 85 dbA (gemessen entsprechend EN ISO 11202:2010, Ungewissheit K = 4 dB).

Schallleistungspegel in Arbeit bei 103 dbA (gemessen entsprechend EN ISO 3746:2010, Ungewissheit K = 4 dB).

Obwohl es eine Verbindung zwischen oben genannten “konventionellen” Gerauschpegel und den durchschnittlichen Pegel gibt, dem das
Personal in 8 Stunden ausgesetzt ist, hangen diese letzteren auch von den tatsachlichen Betriebsbedingungen ab: Dauer, die man dem
Gerdusch ausgesetzt ist, akustische Bedingungen des Arbeitsplatzes und Anwesenheit anderer Gerauschquellen, d.h. Anzahl anderer Maschinen
und Arbeitsablaufe in der Umgebung.



INTEGRIERTE LOSUNGEN

DAS VOLLSTANDIG IN DIE PLATTAUFTEILSAGE INTEGRIERTE FLEXSTORE ELR-LAGER:
OPTIMIEREN WAR NOCH NIE SO EINFACH

flexstore elr ist die perfekte Lésung der CMS fiir alle Unternehmen, die auf Auftragsbasis arbeiten und “just in time” liefern mussen.
Mit Flexstore kdnnen Auftrége in klirzesten Fristen bearbeitet, Kosten kontrolliert und hohe Qualitats- und Produktivitatsstandards
beibehalten werden.

Das flexstore elr Automatiklager kann flir die Plattenaufteilsdgen eingesetzt werden und garantiert Prazision, Qualitat der Bauteile
und hohe Zuverlassigkeit.

oy

| T o &

L WL LY . bt - E :' SICHERER UND PRAZISER PLATTENTRANSPORT.
' ; Der Greifarm passt sich automatisch den verschiedenen Langen und Stérken der aufzunehmenden Platten an.

l -
I. r.-?' =

e

Durch das optimale Materialhandling erreichen Sie hohe Produktivitdt und hohe
Flexibilitat bei den Bearbeitungen.

Garantiert:

e Durch das Prozessabfallmanagement wird weniger Material verbraucht

e Maximale Flexibilitat fir Multifunktions-Produktionszellen

e QOptimiertes Materialmanagement im Produktionsprozess: Weniger Raumbedarf, ohne auf Effizienz zu verzichten
¢ Dank der No-Sliding-Bewegung treten weniger Schaden am Material auf vollstandige

¢ |n die Maschinen integrierter Produktionsprozess

e Schnellere Auftragsdurchfiihrung
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DAS ANGEBOT VON CMS FUR MATERIALBEARBEITUNG VERBUN-
ADVANCED MATERIALS TECHNOLOGY DSTOFFE, ALUMINIUM UND METALL

ETHOS POSEIDON CONCEPT

— &

ECms

P

KREATOR ARES

HELIX TECNOCUT PROLINE TECNOCUT SMARTLINE
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ACHELIX-1125D

Die technischen Daten sind unverbindlich und kdnnen vom Unternehmen CMS ohne Vorankiindigung gedndert werden.

aCms

C.M.S. SPA
via A. Locatelli, 123 - 24019 Zogno (BG) - IT

Tel. +39 0345 64111
info@cms.it

cms.it a company of scmagroup




